“Den som slutar bli battre,
slutar att vara bra”

- Hugo Jonsson,

grundare av Polykemi

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS
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1D har ordet

Vi kan konstatera att Polykemi Group-med
dess olika bolag har presterat’mycket bra
under aret.Vi ar overtygade att de satsningar
som gors med att erbjuda kunder miljo=och

hallbarhetsmassigt battire' materialalternativ. ar-en ;

stor framgangsfaktor for oss.
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Under det ganga aret har vi genomfort en mangd
olika satsningar och investeringar for att uppna en
battre miljoprestanda:

e Fardigstallt en ny utvecklingsavdelning. Den
nya utvecklingsavdelningen bestar av tva delar;
en extern och en intern del. Fokus i den nya
interna utvecklingsavdelningen ligger i att skapa
nya material och starta nya utvecklingsprojekt.
Med denna satsning lagger vi en bra grund till
att sakra ett framgangsrikt utvecklingsarbete
och ger Polykemis tekniska team mojlighet att
fortsatta satsa pa utveckling och innovation pa
nya material.

e Anslutet oss till ett energieffektiviseringsnatverk
via ett samarbete med lansstyrelsen och
energimyndigheten. Malsattningen ar att kunna
genomfdra energibesparingar pa mellan 10-20%
inom de tre narmaste aren.

e Beslut om att vi att skall genomfdra en
energikartlaggning under Q1 2017 som kommer
att omfatta hela var verksamhet i Ystad. Denna
energikartlaggning kommer att ligga till grunden
for att kunna gora energieffektiviseringar inom de
narmaste tre aren.

” Miljoarbetet ar en viktig
komponent for att kunna
mota framtidens krav...”

| takt med att efterfragan pa atervunnet material
okar, skapas ocksa en brist pa ravara av god
kvalitet. Har har hela plastbranschen en uppgift att
se over hur hela livscykelkedjan och hanteringen
fungerar for att vi skall kunna fa en miljomassig
och hallbar utveckling inom detta omrade.

Vi ser miljofragorna som en integrerad del i bade
vart ledningssystem och var affarsverksamhet
for Polykemi Group. Miljéarbetet ar en viktig
komponent for att kunna mota framtidens krav
fran vara kunder och andra intressenter samt
uppna vara egna mal om en Idnsam och hallbar
tillvaxt.

Ola Hugoson
VD fér Polykemi AB




MARKNADSOVERSIKT

Polykemi AB

Polykemi AB producerar och saljer kundanpassade
plast compounds till kunder i mer an 25 olika
lander varlden over.Trots att vi stoter pa manga
olika kulturella skillnader i vart dagliga arbete sa ar
anda sattet att gora affarer valdigt lika. Marknaden
for plastanvandning i Europa och 6vriga delar av
varlden ar under standig tillvaxt och aktorerna pa
denna marknad kdnner varandra relativt val.

Som oberoende kompoundor kdper vi vara
plastravaror, fyllmedel, additiver och fargpigment
direkt fran de stora tillverkarna i varlden. Vi
tillverkar och levererar sedan plastcompounds enlig
kundernas onskemal och krav sa att de i sin tur kan
formspruta och leverera detaljer till slutprodukten.
De flesta forekommande industrisegmenten ar inom
fordon, vitvaror, bygg, elektronik, hushall, medicin
med flera.

Vi forsoker hela tiden utveckla oss och bli battre pa
det vi gor och att dagligen leva upp till var ambition
"Polykemi - a World Class Compounder”

Rondo Plast AB

Rondo Plast arbetar med atervinning, uppgradering
och foradling av atervunna plastravaror eller
plastartiklar.

Rondo Plast erbjuder sina kunder ett komplett
standardprogram av compounds baserat

pa atervunnen plast och férutom detta

finns mojligheten att skraddarsy atervunna
plastmaterialldsningar enligt kundens 6nskemal.
Forutom den starka hemmamarknaden Sverige sa
finns kunderna huvudsakligen i Norra Europa.

Miljomedvetenheten och den for oss sa sjalvklara
onskan att atervinna plast har funnits med dnda
sedan 1980 da Rondo Plast grundades. Under
senare ar har anvandandet av atervunnen plast

i formsprutande plastartiklar 6kat markant runt

om i varlden, vilket vi tycker ar valdigt gladjande.
Trenden ar klart tydlig att anvandningen av
atervunnen plastravara kommer att 6ka i framtiden.



Scanfill AB

Scanfill grundades 2008 och ar en unik producent
av miljoanpassade plastcompounds for
forpackningsindustrin varlden over.

Genom att anvanda ett forpackningsmaterial fran
Scanfill istallet for ett traditionellt plastmaterial sa
minskas belastningen pa var natur och omvarld
rejalt. Anledningen till detta ar att plastcompounds
fran Scanfill bestar till mer &n 50 % av krita, en
icke oljebaserad ravara. Detta innebar att atgangen
av farskvatten och utslappen av vaxthusgaser

vid tillverkningen av plasten halveras jamfort

med traditionella plastmaterial som anvands i
forpackningsindustrin.

Scanfill och dess material har réont stor
uppmarksamhet runt om i varlden och vi spar en
ljus framtid for dessa material.

Polykemi Group

Inom de olika bolagen har vi ibland skilda satt

att bearbeta olika marknader, men det som ar
gemensamt ar att vi kommer fortsatta arbeta pa
det professionella, serviceinriktade, flexibla och
innovativa satt som vi gor idag for att fortsatta vara
sa framgangsrika aven i framtiden. Var slogan “Den
som slutar bli battre, slutar att vara bra” tycker vi
sammanfattar detta budskap pa ett bra satt.






MILJOARBETE

Polykemi Group har sedan 1998 en
miljocertifiering enligt ISO 14000. Certifiering
styr dvergripande hela vart miljdarbete och

vi driver ett antal olika projekt for att standigt
utveckla och minska var miljépaverkan. Varje ar
sammanstaller Polykemi Group en miljérapport,
dar mal och forbattringar inom miljdomradet
redovisas och annan miljoprestanda presenteras.

Lagar och krav

Vi ar anslutna till lagbevakningssystemen
Notisum som sakerstéller att vi alltid har tillgang
till aktuell lagstiftning. Utvardering av lagkrav
och efterlevnadskontroll genomfors tva ganger
per ar med hjalp av ett externt féretag (RSM).
Arbetet med lagar och krav fortgar i systemet
och lagutbildningar genomfors kontinuerligt.
Arbetsmiljolagstiftningen finns dven i samma
laguppfoljningssystem.

Kemikalier

Vi anvander oss av EcoOnline
kemikaliehanteringssystem for att sakerstalla

att vi alltid har tillgang till uppdaterade MSDS
och skyddsinformation (CLP markning mm.).
EcoOnline-systemet stoder aven att vi uppfyller
lagkraven pa specifika kemikalier och vi har alltid
tillgang till uppdaterade bevakningslistor sasom
SIN och PRIO-kriterielistorna.

Egenkontrollprogram och interna
revisioner

Det ar verksamhetsutdvaren som ska visa

att man arbetar for att minska miljopaverkan

fran sin verksamhet och att man har tillracklig
kunskap for att uppfylla miljobalkens krav. |
miljobalken finns det krav pa att man maste
bedriva egenkontroll. Kravet pa egenkontroll
innebar att verksamhetsutovaren regelbundet ska
kontrollera sin verksamhet och dess paverkan

pa miljon. Detta gor vi till exempel genom att
planera och organisera ditt miljoarbete (mycket av
detta styrs av ISO 14001) och genom berékningar,
undersokningar, andra utredningar eller matningar.
Vi genomfor regelbundet interna revisioner pa vara
olika processer inom vara verksamheter. Samtliga
delar har reviderats under 2016. De avvikelser

eller forbattringar som hittats vid revisionerna ar
atgardade och genomfdrda under verksamhetsaret.

Miljonatverk

Polykemi har sedan 2001 deltagit i olika
miljonatverk. Natverken ger mojlighet att diskutera
och utveckla miljofragor med andra foretag samt fa
kunskaper och verktyg for det egna miljoarbetet.

Avfallshantering

Var nya entreprenor Stena Metall hanterar och
atervinner vart avfall, spill eller farligt avfall (sadant
som vi sjalva inte kan ta hand om). Fér uppfdljning
av vara spillfraktioner se figur 3 och 4 pa sidan 13.
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200-300 grader

Compoundering processbeskrivning
Vid compounderingsprocessen blandas ravaran
tilsammans med forstarkningmedel, additiv och
pigment enligt unika recept (1) (se figur 1 for visuell
beskrivning). Efter inblandning gar materialet
igenom extrudern i materialanpassade skruvar

dar temperaturen kontrolleras med vattenkylning
(2) . Materialet upphettas till mellan 200-300

°C, plasticeras och trycks fram ur extrudern (3).
Plaststrangarna leds ner i vattenbad och kyls ner
varvid de stelnar och sedan lufttorkas (4). Strangern
leds in i en klipp dar de klipps ner till granulat (5).
Efter utsortering av eventuellt damm, dubbelgranulat
och metall (6) forpackas materialet och gar vidare till
fardiglager i vantan pa leverans (7). Hydroskopiskt
material (polyamid) torkas innan det férpackas.

Atervinningsprocessen

For att ta hand om det inkdpta atervunna
ramaterialet har vi ett antal olika processer for detta.
1) Kvarnar. Vi har tva kvarnar som mojliggor att

vi kan mala ner inkdpta detaljer eller spill till en
mald fraktion som bestar av 8-10mm plastbitar.

| dessa kvarnar tar vi aven hand om vart eget

spill (klumpar) som vi kan atervinna tillbaks i var
compouderingsprocess.

2) Blandningsstationer. Vi har tre
blandningsstationer som gor en mekanisk
homogenisering av det atervunna materialet, detta
gors for att fa en jamnare kvalitet pa det atervunna
materialet.

4. Vattenkylning
och lufttorkning av
stranger

5. Granulering av

stranger

sack, silo

6. Homogenisering

w“w

-‘. .
-

o~

e

Figur 1 - Polykemis compounderingsprocess

3) Ereman. Detta ar en process/utrustning som
mojliggor att ta ett pordst spill (t.ex. folie, sackar)
till ett granulat. Denna process/utrustning ar special
anpassad for att kunna processa PP/PE material.

4) Metallavskiljning. For att kvalitetssédkra
materialet utifran metallinnehall sa passerar
materialet en metalldetektor. Denna funktion ar
inkopplad som en del i ovanstaende processer.

Bade innan och efter ovanstaende processer gors
omfattande laboratorietester for att sakerstalla ratt
kvalitet pa materialet. En viktig del som vi alltid
utfoér pa allt atervunnet material ar en XRF-test
som sakerstaller att vi uppfyller RoHS-direktivet
avseende gransvardena for tungmetallerna.

Folieprocessen (Scanfill)

Vi har tva stycken foliemaskiner som tillverkar folier
i olika bredder, beroende pa foliekvaliteter sa kan vi
tillverka folien upp till tre olika skikt (ett mellanskikt
och tva ytskikt). Huvudramaterialet bestar av en
hogfylld(mineral) PP eller PE, som smalts neri en
extruder och sedan formas och trycks ut i en folie.
Folien rullas sedan via olika valsar och under denna
process sa kantskars och kontrolleras tjockleken

pa folien. Under sista processteget rullas folien

upp pa en rulle, denna folierulle ar sedan efter
kontroll(godkannande) klar att skickas till kund.

7. Fardigt material -
emballage, oktabin,






Vara betydande miljoaspekter

Den egna produktionen

Nar det galler den egna produktionen ar det viktigt
att papeka att materialet i sig inte ar miljofarligt
eller ar miljofarligt att tillverka. Anledningen till

att det klassats som en betydande miljoaspekt ar
att plastpolymererna harror fran raolja som ar en
begransad resurs som inte kan reproduceras. For
att minska detta ar ett av foretagets mal att oka
andelen atervunnen plastravara i tillverkningen.
For uppfoljning av resultat av volym for nyvara och
atervunnen ravara, se figur 2 pa sidan 13.

Energiforbrukning (El)

Eftersom var tillverkningsverksamhet

forbrukar mycket energi i form av el sa har
energiforbrukningen historiskt varit en storre och
viktigare betydande miljoaspekt. Arbetet med

att minska energiférbrukningen startade direkt

efter miljoutredningen 1996. Foretaget har en
tvarfunktionell energigrupp med representanter fran
miljo och kvalité, underhall och dven produktion.
Denna grupp arbetar fokuserat for att minska
foretagets energianvandning. Forbattringsarbetet
har sedan fortsatt da vinsterna ar stora for bade
miljon och ekonomin. Elen som vi képer in kommer
100% fran fornybara energikallor som vattenkraft,
vindkraft, tidvattensenergi, solenergi och vagenergi.
For uppfoljning av energiforbrukning se figur 5 pa
sidan 14.

Vattenforbrukning

Produktionen anvander en stdrre mangd vatten

for att kyla ner plastmassan som produceras.

Den storsta delen av vattenanvandningen

ar ateranvandning av vatten. Produktionen
anvander ett kylsystem i form av ett kyltorn for
ateranvandning av processvattnet som innebar
bade att mindre mangd vatten forbrukas samt att
vattnet recirkuleras i vara bassanger och varme
anvands for uppvarmning av lokaler. Utéver det tas
aven viss mangd vatten fran en kommunalvattentakt
utanfor Stora Herrestad, som Polykemi ochYstad
kommun samarbetar kring. Polykemi skickar sedan
vidare det vattnet till kommunens fjarrvarmesystem.
Vattentakten utanfor Stora Herrestad fungerar som
en reservkalla forYstads kommun, men for att
vattentakten skall fungera maste den kontinuerligt
anvandas. Darfor har Polykemi ett avtal med

Ystads kommun om att anvanda en viss mangd

vatten fran denna vattentédkt. For uppféljning av
vattenforbrukning se figur 5 pa sidan 14.

Tillsatskemikalier

Miljoaspekten for kemikalier har varit med som

en av vara betydande miljoaspekter sedan starten
av vart miljoarbete. Grunden ar att vi som foretag
anvander olika typer av kemikalier som sedermera
kommer att finnas i plastprodukter under en

lang tid innan dessa produkter ar “forbrukade”

Ur ett livscykelperspektiv (omfattar tillverkning/
forbrukning av kemikalier samt anvandning i
slutprodukt) ar det darfor av intresse att bade
minska och optimera tillsatserna av kemikalierna

i vara plastprodukter. Utvecklingsarbetet med att
ersatta och optimera tillsatser av kemikalier till

ett miljomassigt battre alternativ ar nagot som
pagar kontinuerligt. Systematiskt gors det aven en
arlig kontroll och genomgang av alla kemikalier
som finns registrerade i vart EcoOnline-system.
Genom denna kontroll sakerstéller vi att vi inte har
kemikalier som finns med pa exempelvis PRIO-lista,
SIN-list etc.

Transporter — CO2 utslapp

Var verksamhet medfor ett storre antal transporter,
framforallt lastbilstransporter men dven tag och
sjotransporter forekommer, vilket gor att vi paverkar
CO2-utslappen. Detta gor att transporterna och
CO2-utslappen ar en betydande miljoaspekt. For att
minska antalet transporter och CO2-utslappen ar
samlastning den atgéard som vi historiskt sett arbetat
med mest; prissattning for vara material utifran fulla
bilar vid inkdp har varit vart signum for att halla
transporterna nere och minska miljopaverkan. Vi
har de senare aren gjort egna berdkningsmodeller
for CO2-utslappen for bade inkommande material
och utgadende material (se tabell 8). Vi har ocksa

vid nya upphandlingar av transporttjanster borjat
stélla krav pa att transportbolaget skall rapportera
CO2-utslappen pa vara transporter och da skall

de folja den europeiska standarden EN16258. For
uppféljning av CO2-utslapp pa vara transporter se
figur 6 pa sidan 14.



Plastravara

Polyolefiler
Termoplastiska elaster
Termoplastiska polyestrar
Polyamider

Blends

Amorfa plaster, 6vriga

Ovriga plaster
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Avfall

Klump for ateranvandning
Avfall (Férbranning)
Wellpapp (atervinning)

Plast Folie och sack (atervinning)

Metall (atervinning)

Farligt avfall

Oljeprodukter fasta
Avfall fran oljeavskiljare
Oljeslam > 95 % vatten
Losningsmedelsavfall
Fargavfall + 6vrigt

Farg, burkar och dunkar

Aerosoler (sprayburkar)

Returtuber, lysror och
kvicksilverlampor

Elektronikskrot
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Energislag Polykemi Rondo

Scanfill Totalt

15 364 MWh 3275 MWh 1 097MWh 19736 MWh

Koldioxidutslapp vid transporter (ton)*

Figur 5

2016 2015

Inkommande ramaterial 6 101 ton 5 375 ton

Interntransporter Rondo och Polykemi

Tillsatsmedel: Tillsatsmedel:

Pigment

3

17

Vaxer, stearater

Varav Titandioxid

Flamskyddsmedel

7
Halogenfria
707

flamskyddsmedel

Program/handlingsplan Mal 2016

Arston Additiv Arston

Antioxidanter, 12
UV-skydd mm

Tillsatsmedel:

Fylimedel

Mineral - fylimedel

Figur 6

Arston

3.828

Glasprodukter 3.470

Bariumsulfater 1.290

Figur 7

Uppmatt resultat 2016

Rondos totala méangd hanterat material 7.000 ton 7.745 ton

Anvand mangd i % av atervunnen vara

Minska mangden produktionsspill/producerat ton <2,75 %

PK* < 0,40 MWh/ton 0,40 MWh/ton
Minska energiforbrukningen/producerat ton Rondo < 0,60 MWh/ton 0,67 MWh/ton
Scanfill < 0,50 MWh/ton 0,45 MWh/ton

PK< 0,70 m3/ton 0,53 m3/ton

Minska vattenforbrukningen/producerat ton Rondo < 1,4 m3/ton 1,35 m3/ton
Scanfill med Rondo Med Rondo

2,85 %

*PK = sodra fabriken Norra = Rondo och Scanfill

14

Figur 8



Miljoaspekt

Mangd hanterat material pa Rondo

Produktionsspill

Polykemi MWh/ton

Rondo MWh/ton

Scanfill MWh/ton
Vattenforbrukning Polykemi i m3
Vattenférbrukning Polykemi /ton
Vattenforbrukning Rondo i m3
Vattenforbrukning Rondo /ton
Avfall for forbranning

Total avfall/producerade ton

Forbrukning av tillsatsmedel i ton
koncernen totalt.

Producerade ton PK

Producerade ton Rondo

Producerade ton Scanfill

2000
4.685 ton
1,8 %
0,428
0,502
0,90 m3
21.080 m3
0,90 m3
4.640 m3
6,2 m3
490 ton

3,7 %
4. 950

23 636

739

2005 2010

9.453 ton § 12.444 ton

0,96 % 1,33 %

N

0,437 0,402

0,378

0,72

0,72 m3 0,57 m3

24,498 m3 § 22.527 m3

0,72 m3 0,57 m3

5.817 m3 § 15.762 m3

4,6 m3 70 m3
853 ton 788 ton

2,51 % 2,01 %

8.518 8.982

33922 39.188

1272 2.239

2015
5.307 ton
3,19 %

0.4

o
o))
N

0,53 m3

17132 m3
0,53 m3
10.093m3
1,35 m3
738 ton

1,89 %

8.886

32.379
5.307

1.397

2016
7.745 ton
2,85 %

3

©

~

0,88

0,65 m3

20.714 m3
0,65 m3
13.449 m3
1,21 m3
832 ton

1,92 %

9.815

38.909
6.015

2.216

Figur 9
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MILJOFORBATTRINGAR

Energieffektiviseringar

Under 2016 har vi anslutit oss till ett
energieffektiviseringsnatverk via ett samarbete
med lansstyrelsen och energimyndigheten.
Malet med detta natverk ar att man skall géra en
energikartlaggning och denna skall sedan ligga till
grund for att kunna gora energieffektiviseringar
inom sin verksamhet. Malsattningen ar att kunna
genomfoéra energibesparingar pa mellan 10-
20% inom de tre narmaste aren. Under Q1 2017
kommer AF (Angpanneféreningen) att utféra en
total energikartlaggning pa vara verksamheter
(inkluderar Polykemi, Rondo Plast och Scanfill).

Anvandning av atervunnet material
Vi anvander mer dn 25 % andel atervunnet material
i var produktions volym. Detta motsvarar att vi
anvander 12 761 ton atervunnet material i var
produktion. Det atervunna materialet kommer bade
fran industriellt plastspill/avfall (ca.79%) men &dven
konsument plastspill/avfall (ca.21%).

Produkt- och materialutveckling
Bio-polymerer

SCANFILL BIO-materialens miljofordelar grundar sig
i det faktum att INGA oljebaserade bestandsdelar
alls finns i materialen. Halften ar icke oljebaserad
polymer och andra halften ar mineral med
forhallandevis obefintlig miljopaverkan.

SOLVATTEN

Polykemi och SOLVATTEN har tillsammans

med KB Components utvecklat ett material som
klarar av en rad tuffa utmaningar samt har goda
mekaniska egenskaper. Materialet har optimal
styvhet och seghet samt hog motstandskraft
mot UV-stralning. Dessutom har materialet
aven ett livsmedelsgodkannande. Den soldrivna
vattenrenaren har tagits fram foér anvandning av
hushall i utvecklingslander.

Produkten ar bade unik och praktisk eftersom
SOLVATTEN ger 75°C rent vatten. Det ar anvandbart
for en rad olika hushalls- och hygienandamal

for familjer i utvecklingslander. Behallaren ar
tillverkad av taliga plastmaterial och kraver varken
elektricitet, batterier, kemikalier eller reservdelar
och haller i ca 7-10 ar. SOLVATTEN tillhor en liten
grupp vattenreningsmetoder som nar WHQO's hogsta
kvalitetsniva for dricksvatten.

Nu satsar vi pa nyutveckling — en
utvecklingsavdelning blir tva

For att mojliggora en fortsatt framgangsrik
materialutveckling for mer miljévanliga och hallbara
material har vi under aret satsat pa att investera i en
ny utvecklingsavdelning.

Den nya utvecklingsavdelningen bestar av tva
delar; en extern och en intern del. Fokus i den nya
interna utvecklingsavdelningen ligger i att skapa
nya material och starta nya utvecklingsprojekt, utan
att det paverkar arbetet och produktionen som
pagar i den externa utvecklingsavdelningen. Detta
innebar att kunderna kan fa sina materialprover
snabbare, samtidigt som Polykemis tekniska team
kan fortsatta satsa pa utveckling och innovation.

Koldioxidutslapp (C02)

Under 2016 utvecklade vi samarbetet med vara
anlitade och betydande transportbolag. Av dem
kraver vi numera att de skall rapportera enligt den
europeiska standarden EN16258 som beskriver hur
man skall géra emissionsberakning pa transporter.
Utifran detta underlag ar det enklare och tydligare
att folja upp och se att vi nar de mal pa minskning
av C02 utslapp pa vara transporter som vi har i vart
malprogram.

Nya miljoledningssystemet

ISO 14001:2015

Under 2016 har vi arbetat med forberedelser for att
kunna uppfylla kraven i den nya miljostandarden
ISO 14001:2015. Nyheter bland kraven ar bland
annat intressentanalyser, riskanalys/riskhantering
samt krav pa att forbattra miljéprestandan utifran
matdata, aven livscykelperspektivet har lyfts in i den
nya standarden.







YTTRE MILJOPAVERKAN

1. Vattenkylning

Produktionen anvander en stor mangd vatten for
att kyla ner processutrustning och plastmassan
som produceras. Vatten pumpas fran Herrestads
vattentakt, dar Polykemi har ett avtal med Ystads
kommun, in i ett slutet processvattensystem.
Systemet fylls pa regelbundet eftersom det sker
avdunstning och for att det ska rengoéras vid vissa
intervaller.

Det uppstar ingen nedsmutsning av processvattnet
under var produktionsprocess. For att sdkerstélla att
inga plastgranulat kommer ut i avloppsvattnet sa
passerar processvattnet en filtrerduk som avskiljer
plastgranulat och partiklar i processvattnet. Vi
kontrollerar dessutom vattenkvalitén pa det utgaende
vattnet med provtagning samt tar aven gallande
legionella prover pa vart kyltorn. Alla prover uppvisar
godkanda resultat.

Det finns en spolhall for rengdring av bland
annat processutrustning. Spolhallen ar kopplad
till en oljeavskiljare, varefter vattnet fors ut till
avloppsvattnet.

2. Stoftavskiljare och utgaende luft
Alla utsugsystem pa vara linjer ar kopplade till

2. Stoftavskiljare och
utgaende luft

1. Vattenkylning

stoftavskiljare, dessa sakerstéller att utslapp av damm,
framst fyllmedlen av talk och krita inte kommer ut.
Tekniken bygger pa att utsugsluften passerar ett
avancerat filtersystem och att damm och fyllmedel
samlas sedermera upp i ett slutet karl i stoftavskiljaren.

3. Filterboxar

Det finns mekaniska fettfilter vid alla utsugssystem pa
vara extruderlinjer. FOr att rena den utgaende luften
fran framforallt lukt (framst kolvate), har vi installerat
joniseringsanlaggningar pa ett antal extruderlinjer.
Tekniken som anvands i denna
luftreningsanlaggning, bygger pa en miljovanlig
joniseringsteknik som fungerar som naturens egen
reningsférmaga. Vi har gjort egna méatningar pa
utgaende luft och vi kan konstatera att luften ut
innehaller mycket sma mangder av VOC (langt under
alla gransvarden som finns uppsatta).

4. Buller

Buller genereras dygnet runt pa grund av Polykemis
tre-skift. For den yttre miljon ar det framfor allt
biltransporter och flaktar som genererar buller. Senaste
bullermatningar genomfordes i maj 2013 bade pa
Polykemi och Rondo, da vardena lag under géallande
riktvarde for bade industriomradde och omrade for
fritidsbebyggelse (55dB nattetid respektive 40dB).

3. Filterboxar 4. Buller

Figur 10




DEFINITIONER OCH
FORKLARINGAR

CSR Corporate Social
Responsibility —
Foretagets samhallsansvar

Compoundering — Extrudering
Processen som vi framstaller var
plastravara med.

Miljoaspekt De delar av
organisationens aktiviteter,
produkter eller tjanster som
samspelar med miljon.

Miljobalken Lagarna beror var
miljo och vart arbete med miljon
samlade pa ett stélle.

Miljorelaterade kostnader
Kostnader som kan hanforas
till atgarder for att forebygga,
minska eller miljopaverkan som
orsakats av organisationens
verksamheter.

Miljorelaterade investeringar
Investeringar for att forebygga
eller minska miljopaverkan fran
organisationens verksamheter.

Global compact

FN-initiativ for ansvarsfullt
foretagande. Deltagande
organisationer atar sig att stodja
tio grundlaggande principer
inom manskliga rattigheter,
arbetsvillkor, miljohansyn och
motarbetande av korruption.

GRI Global Reporting
Initiative, har faststallt frivilliga
overgripande riktlinjer for hur
foretag och organisationer ska
rapportera sina aktiviteter inom
hallbar utveckling.

ISO 9001 Kravstandard for
Kvalitetsledningssystem.

ISO 14001 Kravstandard for
Miljoledningssystem OHSAS
18001 Kravstandard for halsa och
sakerhet pa arbetsplatserna.

ISO 26000 Vagledningsstandard
for socialt ansvarstagande.

Hallbar utveckling

Utveckling som tillgodoser
dagens behov utan att aventyra
kommande generationers
mojligheter att tillgodose sina
behov.

REACH Kemikalielagstiftning
inom EU som syftar till sakrare
hantering av kemikalier.

Uppforandekod

Riktlinjer for vara foretags
medarbetare.

Kompletteras med policys inom
respektive omraden.

Transparens

Oppenhet kring beslut och
aktiviteter som har inverkan pa
samhallet, ekonomi och miljon.

Tillsatskemikalier
Kemiska amnen som tillsatts i
vara compounds.
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