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Marktisberblick und Branchenbeispiele von
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BegriiBung + Einfihrung
Industrie 4.0 -
Bedeutung fir MES
Fraunhofer IQSB | Dr. Olaf Saver

MES in der Auto-/Zulieferindustrie
am Beispiel Endmontage Bremssysteme
Continental, Division Chassis & Safety | Angelo Bindi

Der Utility-Film im praktischen Einsatz -
Der nachste Schritt in die papierlose
Fertigung

memex GmbH | Robert Rothenberger

MES in der Hightechindustrie — Entscheidungen
in Echtzeit durch Daten in Echizeit

.ubishi Electric Europe B.V. | Ralf Lichte

MES im Schiffsbau
am Beispiel der Einzelfertigung
MPDV Mikrolab GmbH | Karl Schneebauer

Webbasierte Produktionsoptimierung
am Beispiel eines Automobilzulieferers
nuveon GmbH | Rudolf Weil3

Vermeiden statt Entdecken —

Qualitat produzieren durch volle Integration
von Planung, MES und Shop Floor

Pickert & Partner GmbH | Sven O. Rimmelspacher
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Flach und dennoch
hochsteif

Duroplaste Die S Tronic-Getriebefilwanne des
Audi R8 wird aus dem mit 60 Gewichtsprozent
Glasfasern hochverstarkten Durethan DP BKV 60
H2.0 EF von Lanxess, Leverkusen, gefertigt. Der
Werkstoff stellt mit seiner hohen Steifigkeit trotz
des sehr flachen Aufbaus der Olwanne die Dichtig-
keit der Flansche sicher. Zudem kann er gut mit
einem Polyamid 66 verschweiBt werden, aus dem
der Olfilterdeckel besteht. Die flache Bauweise der
Wanne von 20 mm Hohe hat eine geringe Flansch-
hdhe zur Folge. Mit einem herkémmlichen Poly-
amid 6 wirden sich die Flansche unter Dichtlast
durch Kriechen verformen und undicht werden.
Das hochgefiillte Polyamid kriecht dagegen kaum.

Kunststoffcompounds mit
hohem Einsparpotenzial

Compounds Mit dem Polypropylen-basierten
Kunststoffcompound Polyfill PP HC von Polykemi,
Ystad, Schweden, lassen sich teurere und tech-
nisch Uberdimensionierte glasfaserverstarkte
Polyamide und PBT ersetzen. Dahingegen ist
eine mineralverstarkte Variante aus der Produkt-
familie bei hohen Temperaturen dimensions-
stabiler als ein PP mit wesentlich hoherem mine-
ralischen Fillstoffanteil und fihrt parallel zu
einer Gewichtsersparnis und CO,-Reduktion.
Kunden profitieren daher allgemein von Gewichts-
einsparungen his in den zweistelligen Bereich,
Energieeinsparungen durch beispielsweise Ent-
fall des Vortrocknens und verbesserte Iyklus-

Selbst bei 150°C ist es doppelt so steif wie zum  zeiten. n
Beispiel das mit 30 Prozent Glasfasern verstarkte
Standard-Pelyamid 6 Durethan BKV 30 H2.0. Zu-
dem neigt es wenig zum Verzug. m
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EPP fiir DAmmrohre
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Thermoplaste Im Bereich der AuBen- und Fort-
luftleitung setzt Pluggit, Miinchen, auf expandier-
tes Polypropylen. Mit der Herstellung des steckba-
ren Dammrohrsystems Isoplugg 46 wurde Storo-
pack, Metzingen, betraut. Der Werkstoff EPP bietet
mehrere Zusatznutzen. Seine hohe Wérmedamm-
leistung macht zusatzliche MaBnahmen fir die
Isolierung der Wohnraumliiftung in diesem Bereich
lberfliissig. Die warmetechnischen Anforderungen
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nach DIN-EN 1946-6 sind bereits
erfillt. Der geschdumte Kunststoff
ist dampfdiffusionsdicht und un-
terbindet die Schwitzwasserbil-
dung. Gut fir die Nachbarn: Die
Rohre dammen zusétzlich den
Schall. Das Dammrohrsystem ist so
konzipiert, dass drei Formteile je
Durchmesser geniigen, um sich an
jede Gebdudesituation anzupassen.
Beim Verlegen werden die Module
ineinandergesteckt. Die Steckver-
bindungen sind prazise modelliert
und verbinden sich im hohen Male
luftdicht. Klebstoffe, Silikon oder Manschetten
sind nicht notwendig. Das geringe Volumenge-
wicht des EPP erleichtert das Installieren und das
Handling der Teile auf der Baustelle. L]
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