"Den som slutar bli battre,
slutar att vara bra”

- Hugo Jonsson,

grundare av Polykeni
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Vi kan konstatera att:
olika bolag har prester
gingna dret. Miljo

de tre grundstena
foretagande (se &
2017). I denna rap
vad vi gér inom m
verksamhet hir i

Materialet plast som 4r gemensamt

for vira olika bolag ir ett synnerligen
formbart material, vari moéjligheterna i
det nirmsta ir obegrinsade. Detta utgor
dirfor en stor och hallbar grund for
mdjligheterna att anpassa och utveckla
framtidens nya hallbara plastprodukter.




Om man féljer den svenska och internationella
debatten sa framstar plast ibland som ett av

de storsta miljohoten. Haven smutsas ned av
bortslingda plastforpackningar, fiskar dor av
mikroplastpartiklar och s.k. spékgarn flyter runt 1
stora 6ar och dédar fisk. Polykemi koncernen har
arbetat linge med olika milj6fragor (miljocertifierat
enligt ISO 14001 sedan 1998) och vi alltid haft ett
stort fokus pa att minska var egen miljopaverkan
och inte minst pa att ta hand om vart eget spill

och avfall. Fran vara produktionsverksamheter

sa sikras allt granulat och plastspill upp sa att
ingenting av detta kan komma ut till dagvattnet eller
1 avloppsvattnet. For att ytterligare stirka var vilja
och ambition att internationellt minska mingden
plastspill s har vi under aret anslutit oss till
Operation Clean Sweep (https://opcleansweep.org/)
som dr ett globalt organ for att minska plastspill till
vara hav.

Under det ganga aret har vi genomfért en mingd
olika satsningar och investeringar for att uppnd en
bittre miljoprestanda:

Genomf6rt en energikartliggning for hela

den svenska delen av Polykemi Group. Ett
certifierat konsultforetag har genomfért en komplett
energikartliggning av hela var svenska verksamhet.
Denna energikartliggning kommer att ligga till
grund for olika energieffektiviseringsatgirder och
investeringar f6r 2018 — 2020.

Energieffektiviseringsnitverk tillsammans med
linsstyrelsen och energimyndigheten. Polykemi
Group ingar i ett natverk for att tillsammans med
andra skanska foretag samarbeta och utveckla sitt
arbete kring energieffektiviseringsatgirder. Malet
med detta nitverk dr att varje foretag skall minska
sin energiatgang med 10 — 20 % under 3 ar.
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" Miljoarbetet dr en vikitig
komponent for att kunna
mota framtidens krav...”
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Nybyggnation och renovering av vart
huvudkontor i Ystad, vi har under hosten bade
renoverat och byggt till vart huvudkontor 1 Ystad.

I samband med detta har vi uppgraderat bade
virmesystem och belysning till den senaste tekniken.

Certifierat alla bolagen i Polykemi Group enligt
de nya standarderna f6r kvalitet och miljo

(ISO 9001:2015 och ISO 14001:2015). Dessa

nya standarder staller bl.a. krav pa att foretagen
skall intrigera och undersoka sina intressenters
paverkan pa sin verksamhet. Dessa nya ISO krav
stimmer helt 6verens med de krav som finns 1
hallbarhetsredovisningen enligt GRI standarden
vilket tydliggor kopplingen mellan kvalitet, miljo
och hillbarhet.

Atervinningsprojekt. Polykemi medverkar som

en av tre samarbetspartners 1 ett EU-projekt

inom forsknings och innovationsprogrammet
Horizon 2020 som heter NIR-Sort. Materialen

som tas fram 1 projektet kan komma att anvandas i
torpackningsmaterial via Scanfill. Projektet syftar till
att ersitta kimrok och andra konventionella pigment
med nya pigment som ir detekterbara av infrarott
ljus (NIR). Ndgot som i sin tur kan mojliggora
sortering av plastavfall med infrarétt ljus.

Vi ser miljofragorna som en integrerad del i bade
vart ledningssystem och var affarsverksamhet

tor Polykemi Group. Miljbarbetet dr en viktig
komponent for att kunna méta framtidens krav fran
vara kunder och andra intressenter samt uppna vara
egna mal om en 16nsam och hallbar tillvaxt.

Ola Hugoson
VD for Polykemi AB




MARKNADS

POLYKEMI AB

Polykemi AB producerar och siljer kundanpassade
plast compounds till kunder i mer 4n 25 olika
linder varlden 6ver. Trots att vi stter pa manga
olika kulturella skillnader i vart dagliga arbete, ar
ind4 sittet att gOra affirer vildigt lika. Marknaden
for plastanvindning i Europa och 6vriga delar av
virlden ir under stindig tillvixt och aktérerna pa
denna marknad kidnner varandra relativt vil.

Som oberoende kompounddr kdper vi vara
plastravaror, fyllmedel, additiver och firgpigment
direkt frin de stora tillverkarna i virlden. Vi
tillverkar och levererar sedan plastcompounds enligt
kundernas 6nskemal och krav si att de i sin tur kan
formspruta och leverera detaljer till slutprodukten.
De flesta férekommande industrisegmenten dr inom
fordon, vitvaror, bygg, elektronik, hushill, medicin
med flera.

Vi forsoker hela tiden utveckla oss och bli bittre pa
det vi g6r och att dagligen leva upp till vir ambition
”Polykemi - a Wotld Class Compounder”.
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RONDO PLAST AB

Rondo Plast arbetar med atervinning, uppgradering
och f6ridling av atervunna plastravaror eller
plastartiklar.

Rondo Plast erbjuder sina kunder ett komplett
standardprogram av compounds baserat

pa atervunnen plast och f6rutom detta

finns mojligheten att skriddarsy atervunna
plastmateriallésningar enligt kundens 6nskemal.
Forutom den starka hemmamarknaden Sverige sa
finns kunderna huvudsakligen i Norra Europa.

Miljémedvetenheten och den for oss si sjilvklara
onskan att dtervinna plast har funnits med dnda
sedan 1980 d4 Rondo Plast grundades. Under
senare 4r har anvindandet av dtervunnen plast

1 formsprutande plastartiklar 6kat markant runt
om i vitlden, vilket vi tycker ér vildigt glidjande.
Trenden ér klart tydlig att anvandningen av
atervunnen plastrivara kommer att 6ka i framtiden.



SCANFILL AB

Scanfill grundades 2008 och ir en unik producent
av miljéanpassade plastcompounds f6r
férpackningsindustrin virlden Gver.

Genom att anvinda ett f6rpackningsmaterial frin
Scanfill istillet for ett traditionellt plastmaterial s&
minskas belastningen pa vér natur och omvirld
rejalt. Anledningen till detta ér att plastcompounds
fran Scanfill bestar till mer in 50 % av ktita, en
icke oljebaserad ravara. Detta innebir att dtgingen
av farskvatten och utslippen av vixthusgaser

vid tillverkningen av plasten halveras jimfort

med traditionella plastmaterial som anvinds i
forpackningsindustrin.

Scanfill och dess material har rént stor
uppmairksamhet runt om i virlden och vi spar en
ljus framtid f6r dessa material.
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POLYKEMI GROUP

Inom de olika bolagen har vi ibland skilda sitt

att bearbeta olika marknadet, men det som 4r
gemensamt ér att vi kommer fortsitta arbeta pa

det professionella, serviceinriktade, flexibla och
innovativa sitt som vi gor idag f6r att fortsitta vara
sd framgingsrika dven i framtiden. Vir slogan "Den
som slutar bli battre, slutar att vara bra” tycker vi
sammanfattar detta budskap pa ett bra sitt.
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MILJOARBETE

Polykemi Group har sedan 1998 en
miljécertifiering enligt ISO 14000. Certifiering styr
overgripande hela vart miljoarbete och vi driver
ett antal olika projekt for att stindigt utveckla och
minska var miljpaverkan. Varje ar sammanstaller
Polykemi Group en miljérapport, dir mal och
forbittringar inom miljoomradet redovisas och
annan milj6prestanda presenteras.

LAGAR OCH KRAV

Vi ir anslutna till lagbevakningssystemen
Notisum som sikerstaller att vi alltid har tillgang
till aktuell lagstiftning. Utvirdering av lagkrav
och efterlevnadskontroll genomfors tva ganger
per ar med hjilp av ett externt féretag (RSM).
Arbetet med lagar och krav fortgar i systemet
och lagutbildningar genomférs kontinuerligt.
Arbetsmiljolagstiftningen finns dven i samma
laguppfoljningssystem.

KEMIKALIER

Vi anvinder oss av EcoOnline
kemikaliehanteringssystem for att sakerstalla

att vi alltid har tillgang till uppdaterade MSDS
och skyddsinformation (CLP mirkning mm.).
EcoOnline-systemet stoder aven att vi uppfyller
lagkraven pa specifika kemikalier och vi har alltid
tillgang till uppdaterade bevakningslistor sasom
SIN och PRIO-kriterielistorna.

EGENKONTROLLPROGRAM OCH
INTERNA REVISIONER

Det ir verksamhetsutévaren som ska visa

att man arbetar fOr att minska miljopaverkan

fran sin verksamhet och att man har tillricklig
kunskap for att uppfylla miljobalkens krav. I
milj6obalken finns det krav pd att man maste
bedriva egenkontroll. Kravet pa egenkontroll
innebar att verksamhetsutévaren regelbundet ska
kontrollera sin verksamhet och dess paverkan pa
miljon. Detta gor vi till exempel genom att planera
och organisera ditt miljéarbete (mycket av detta
styrs av ISO 14001) och genom berikningar,
undersokningar, andra utredningar eller matningar.
Vi genomfor regelbundet interna revisioner pa vara
olika processer inom vara verksamheter. Samtliga
delar har reviderats under 2017. De avvikelser
eller forbittringar som hittats vid revisionerna ar
atgardade och genomforda under verksamhetsaret.

MILJONATVERK

Polykemi har sedan 2001 deltagit i olika
miljonitverk. Nitverken ger mojlighet att diskutera
och utveckla milj6fragor med andra féretag samt fa
kunskaper och verktyg f6r det egna miljbarbetet.

AVFALLSHANTERING

Var entreprendr Stena Metall hanterar och
atervinner vart avfall, spill eller farligt avfall (sadant
som Vi sjilva inte kan ta hand om). Fér uppféljning
av vara spillfraktioner se figur 3 och 4 pa sidan 13.



Dosering av polymerer
och tillsatsmedel

Granulering av Firdigt material -

stranger emballage, oktabin,

sack, silo

Vattenkylning och

Temperaturstyrning
med vattenkylning

Plaststringer
200-300 grader

lufttorkning av

COMPOUNDERING
PROCESSBESKRIVNING

Vid compounderingsprocessen blandas ravaran
tillsammans med forstirkningmedel, additiv och
pigment enligt unika recept (1) (se figur 1 f6r visuell
beskrivning). Efter inblandning gar materialet
igenom extrudern i materialanpassade skruvar

dir temperaturen kontrolleras med vattenkylning

(2) . Materialet upphettas till mellan 200-300

°C, plasticeras och trycks fram ur extrudern (3).
Plaststringarna leds ner i vattenbad och kyls ner
varvid de stelnar och sedan lufttorkas (4). Stringern
leds in 1 en klipp dar de klipps ner till granulat (5).
Efter utsortering av eventuellt damm, dubbelgranulat
och metall (6) forpackas materialet och gar vidare till
tardiglager i vintan pa leverans (7). Hydroskopiskt
material (polyamid) torkas innan det férpackas.

ATERVINNINGSPROCESSEN

For att ta hand om det ink6pta atervunna ramaterialet
har vi ett antal olika processer f6r detta.

1) Kvarnar. Vi har tva kvarnar som mojliggor att
vi kan mala ner inkopta detaljer eller spill till en
mald fraktion som bestir av 8-10mm plastbitar.

I dessa kvarnar tar vi dven hand om vart eget

spill (klumpar) som vi kan atervinna tillbaks i var
compouderingsprocess.

2) Blandningsstationer. Vi har tre
blandningsstationer som gor en mekanisk
homogenisering av det dtervunna materialet, detta
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Homogenisering

strainger

T
Figur 1

go6rs for att fa en jaimnare kvalitet pa det atervunna
materialet.

3) Ereman. Detta dr en process/utrustning som
moijligeor att ta ett pordst spill (t.ex. folie, sackar)
till ett granulat. Denna process/utrustning ir special
anpassad for att kunna processa PP/PE material.

4) Metallavskiljning. For att kvalitetssikra
materialet utifran metallinnehall sd passerar
materialet en metalldetektor. Denna funktion ér
inkopplad som en del i ovanstdende processer.

Bade innan och efter ovanstaende processer gors
omfattande laboratorietester fOr att sikerstalla ritt
kvalitet pa materialet. En viktig del som vi alltid
utfor pa allt atervunnet material ar en XREF-test
som sakerstiller att vi uppfyller RoHS-direktivet
avseende grinsvirdena for tungmetallerna.

FOLIEPROCESSEN (SCANFILL)

Vi har tva stycken foliemaskiner som tillverkar folier
1 olika bredder, beroende pa foliekvaliteter sa kan vi
tillverka folien upp till tre olika skikt (ett mellanskikt
och tva ytskikt). Huvudramaterialet bestir av en
hogtylld(mineral) PP eller PE, som smalts ner 1 en
extruder och sedan formas och trycks ut i en folie.
Folien rullas sedan via olika valsar och under denna
process sa kantskirs och kontrolleras tjockleken

pa folien. Under sista processteget rullas folien

upp pa en rulle, denna folierulle dr sedan efter
kontroll(godkidnnande) klar att skickas till kund.
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VARA BETYDANDE
MILJOASPEKTER

DEN EGNA PRODUKTIONEN

Nir det giller den egna produktionen ér det viktigt
att papeka att materialet 1 sig inte dr miljofarligt
eller dr milj6farligt att tillverka. Anledningen till

att det klassats som en betydande miljéaspekt dr
att plastpolymererna hirrér fran raolja som ar en
begrinsad resurs som inte kan reproduceras. For
att minska detta dr ett av foretagets mal att 6ka
andelen atervunnen plastravara i tillverkningen.

anvandas. Darfor har Polykemi ett avtal med
Ystads kommun om att anvinda en viss mangd
vatten fran denna vattentikt. For uppfoljning av
vattenforbrukning se figur 5 pa sidan 14.

TILLSATSKEMIKALIER

Miljbaspekten f6r kemikalier har varit med som
en av vara betydande miljéaspekter sedan starten
av vart miljoarbete. Grunden dr att vi som foretag
anvinder olika typer av kemikalier som sedermera
kommer att finnas i plastprodukter under en ling
tid innan dessa produkter dr ”forbrukade”. Ur

ett livscykelperspektiv (omfattar tillverkning/

For uppfoljning av resultat av volym f6r nyvara och torbrukning av kemikalier samt anvindning i

atervunnen ravara, se figur 2 pa sidan 13. slutprodukt) ar det darfor av intresse att bade
minska och optimera tillsatserna av kemikalierna

ENERGIFORBRUKNING (EL)

Eftersom var tillverkningsverksamhet

1 vara plastprodukter. Utvecklingsarbetet med att

ersitta och optimera tillsatser av kemikalier till ett
forbrukar mycket energi i form av el sa har miljomissigt battre alternativ dr nagot som pagar
energiférbrukningen historiskt varit en stérre och

viktigare betydande miljéaspekt. Arbetet med

kontinuerligt. Systematiskt gérs det dven en arlig

kontroll och genomgang av alla kemikalier som finns
att minska energiférbrukningen startade direkt registrerade 1 vart EcoOnline-system. Genom denna
kontroll sikerstiller vi att vi inte har kemikalier som

finns med pa exempelvis PRIO-lista, SIN-list etc.

efter miljoutredningen 1996. Foretaget har en
tvarfunktionell energigrupp med representanter fran
milj6 och kvalité, underhall och dven produktion.

TRANSPORTER - CO
UTSLAPP

Var verksamhet medfor ett storre antal transporter,

Denna grupp arbetar fokuserat for att minska )
foretagets energianvandning. Forbattringsarbetet

har sedan fortsatt dd vinsterna dr stora for bade
miljon och ekonomin. Elen som vi koper in kommer framforallt lastbilstransporter men dven tag och
100% fran fornybara energikillor som vattenkraft, sjotransporter forekommer, vilket gor att vi paverkar
vindkraft, tidvattensenergi, solenergi och vigenergi. CO,-utslippen. Detta gor att transporterna och
For uppfoljning av energiférbrukning se figur 5 pa

sidan 14.

CO,-utslippen ir en betydande miljoaspekt. For att
minska antalet transporter och CO -utslippen ar
samlastning den atgird som vi historiskt sett arbetat

VATTENFORBRUKNING

Produktionen anvinder en stérre mangd vatten

med mest; prissittning for vara material utifran fulla
bilar vid inkép har varit vart signum for att halla

for att kyla ner plastmassan som produceras. transporterna nere och minska miljépaverkan. Vi
Den storsta delen av vattenanvindningen har de senare dren gjort egna berikningsmodeller
ar ateranvindning av vatten. Produktionen for CO,-utslippen for bdde inkommande material
anvinder ett kylsystem 1 form av ett kyltorn for och utgidende material. Vi har ocksa vid nya
ateranvindning av processvattnet som innebdr bade upphandlingar av transporttjanster borjat stélla
att mindre mangd vatten forbrukas samt att vattnet krav pa att transportbolaget skall rapportera CO,-
recirkuleras i vara bassinger och virme anviands utslippen pa vara transporter och da skall de

folja den europeiska standarden EN16258. For
uppfoljning av CO -utslapp pa vara transporter se

figur 6 pa sidan 14.

for uppvirmning av lokaler. Utéver det tas dven
viss mingd vatten frin en kommunalvattentakt
utanfor Stora Herrestad, som Polykemi och Ystad
kommun samarbetar kring. Polykemi skickar sedan
vidare det vattnet till kommunens fjarrvirmesystem.
Vattentikten utanfér Stora Herrestad fungerar som
en reservkilla for Ystads kommun, men for att
vattentakten skall fungera maste den kontinuerligt

__[12



PLASTRAVARA ARSTON POLYKEMI ARSTON RONDO || ARSTON SCANFILL
Polyolefiler 23 684 6984

Termoplastiska elaster 859 104

Termoplastiska polyestrar

Polyamider

Blends

Amorfa plaster, 6vriga

Ovriga plaster

Summa

Figur 2

VA MANGDAI\\{IZAI\II_I(.;/II;RIC;DUCERAD
2 0 345 | 405 | 364 [ 265

Wellpapp (atervinning) 26
6

Klump f6r ateranvindning 49

0,60%80,67%80,68%80,54%080,56%

s | 250 | 221 | 162 | 160
Plast Folie och sick (atervinning) 0.36% 00,3620 0.48000.39900.42%
s s s3] 20l - i i N

Metall (atervinning) 57

Figur 3

FARLIGT AVFALL KILOGRAM

Spilloljor 1847 1680 1 800 3 400 2 850 2000

EEETErTI— T T TR O T T

Avfall fran oljeavskiljare 30 100 57 030 19 350 15 830 31 240 19 960

Oljeslam > 95 % vatten 1 800 7 860 3220 10 270 16 500 6 280

1702 1 541 0

26 371 269
Firgavfall + dvrigt 2125 2162 1 460 1028
79 43 0 38 0 17

Firg, burkar och dunkar

Losningsmedelsavfall

Aerosoler (sprayburkar) 63 15 12 12 28 12

Returtuber, lystér och
’ 304 k 125 k 80 k 100 k 80 k 125 k
kvicksilverlampor (ca g) f (ca g) | (ca80kg) § (ca g) | (ca80kg) § (ca g)

Elektronikskrot 2845 525 414 352 595 1063
Figur 4




ENERGISLAGR POLYKEMI RONDO SCANFILL TOTALT

Direktel 17 870 MWh 4.200 MWh 580 MWh 22 650 MWh

Vatten 28 712 m3 13 947 m3 _ 42 659 m3

Fjarrvarme 0 493 MWh - 493 MWh

Figur 5

2017 2016
6101ton

2 527 ton

KOLDIOXIDUTSLAPP VID TRANSPORTER (TON)*

Inkommande rimaterial

Utleveranser

2 180 ton

Interntransporter Rondo och Polykemi
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TILLSATSMEDEL: ; TILLSATSMEDEL: .
ADDITIV FYLLMEDEL
148

TILLSATSMEDEL: a
PIGMENT ARSTON
4

Organiska

Mineral - fyllmedel

Vaxer, stearater

Antioxidanter,

1 k
UV-skydd mm Glasprodukter

Oorganiska

Bariumsulfater

Varav Titandioxid 2 Flamskyddsmedel

21 8
Halogenfria
N 11
Figur 7

PROGRAM/HANDLINGSPLAN MAL 2017

Anvind maned 1 % av atervunnen vara
g

Minska mingden produktionsspill/producerat ton <275 % 2,85 %

PK* < 0,37 MWh/ton 0,40 MWh/ton
Minska energiférbrukningen/producerat ton Rondo < 0,65 MWh/ton 0,88 MWh/ton
Scanfill < 0,35 MWh/ton 0,15 MWh/ton

PK< 0,70 m3/ton 0,64 m3/ton
Minska vattenférbrukningen/producerat ton Rondo < 1,4 m3/ton 1,39 m3/ton
Scanfill med Rondo Med Rondo

*PK = sodra fabriken Norra = Rondo och Scanfill Figur 8
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Mingd hanterat material pa Rondo 4685ton | 9453 ton § 12444 ton i 5307 ton § 7 746 ton

Rondo MWh/ton

Scanfill MWh/ton 0,53 m3

Vattenférbrukning Polykemi i m3 21080 m3 § 24 498 m3 § 22527 m3 § 17 132 m3 | 28 812 m3

Vattenf6rbrukning Polykemi /ton

Vattenférbrukning Rondo i m3 4640m3 § 5817m3 §15762m3 § 10 093m3 § 13 947 m3

Vattenforbrukning Rondo /ton , S , , 1,39 m3

Avfall for forbranning 490 ton 853 ton 788 ton 738 ton 947 ton

Total avfall/producerade ton 251% B 201% 0 180% [ 187%

Forbrukning av tillsatsmedel i ton
koncernen totalt.

Producerade ton PK 23 636 33922 39 188 32379 44 863

Producerade ton Rondo 739 1272 2.239 5.307 7746
Figur 9

PALLAR OCH EMBALLAGE 2017 2016 2015

Flis, levererat till Ystads Energi AB 1700 m3 1500 m3 1450 m3

Antal pallar som flisats B 16600pallar | 15600 pallar | 14 400 pallar

Pall ateranvinda i produktion 2 950 pallar 3 116 pallar 2 151 pallar

Pall till f6rsiljning 8 700 pallar 14 200 pallar 11 550 pallar
Figur 10






MILJOFORBATTRINGAR

ENERGIEFFEKTIVISERINGAR

Vi har under 2017 fortsatt vart deltagande i
energieffektiviseringsnitverket skane
(https:/ /kfsk.se/energikontoretskane/), nitverket

ir ett samarbete mellan olika skanska foretag,
linsstyrelsen och energimyndigheten. Under 2017
har AF (Angpanneféreningen) genomfért en
energikartliggning pa vara alla vara verksamheter
(inkluderar Polykemi, Rondo Plast och Scanfill).
Den gjorda energikartligeningen kommer att
ligga till grund for energibesparingsatgirder de
kommande aren (2017 — 2019).

Var malsittning ar att kunna genomféra
energibesparingsatgirder som kommer att generera
en minskning av vart energibehov (Mwh/ton
producerat material) pa mellan 10- 20% inom tre ar.
Under 2017 har vi bytt ut var gamla
lysrorsbelysning till en ny LED belysning i stort
sett 1 hela vira sédra fabrik. Nista etapp (planeras
till 2018-2019) ér att fortsitta med utbytet till

LED belysning i var norra fabrik. Utbytet till LED
belysning i var sodra fabrik gor att vi sparar ca 220
000 Kwh/ar.

Nybyggnation och renovering av vart huvudkontor
1 Ystad har pagatt under hosten 2017. I samband
med detta har vi uppgraderat bade virmesystem
och belysning till den senaste tekniken. Alla rum
har sensor styrning som bade styr belysning (slicker
ner automatiskt nir ingen ar narvarande) samt har
en temperatur/ventilationsstyrningsfunktion som
reglerar virme o kyla.

Vi planerar att under 2018 att genomfora f6ljande

energieffektiviseringsatgirder:

* Paborja utbyte till LED belysning i norra fabriken

* Special virmeisolering av 3st extruder linjer

* Forbittrad virmestyrning/reglering pa 1st
extruder linje

* Utveckling av Desigon (Siemens system)

ANVANDNING AV ATERVUNNET
MATERIAL

Vi anvinder mer dn 25 % andel atervunnet material
1 var produktions volym. Detta motsvarar att vi
anviander 12 761 ton dtervunnet material 1 var
produktion. Det atervunna materialet kommer bade
frin industriellt plastspill/avfall (ca 79 %) men dven
konsument plastspill/avfall (ca 21 %).

ATERVINNINGSPROJEKT

Polykemi medverkar som en av tre samarbetspartners
1 ett EU-projekt inom forsknings och
innovationsprogrammet Horizon 2020 som heter
NIR-Sort.Projektet syftar till att ersitta kimrok och
andra konventionella pigment med nya pigment som
ar detekterbara av infrar6tt ljus (NIR). Nagot som 1
sin tur kan mojliggora sortering av plastavfall med
infrarétt ljus. Svarta infirgade plastkomponenter
kommer da att kunna separeras frin avfallsstrommar
till en renhetsgrad som gor att de dn en gang kan
atervinnas och anvindas i hogkvalitativa konstruerade
polymerer. Projektet I6per under tva ar och kommer
att ledas av Luxus Ltd i samarbete med Polykemi,
som kommer att delta gillande utveckling av
receptformuleringar, compoundering och provning
av material. Materialen kan i steg tva, sedan komma
att utvirderas ytterligare for anvindning i innovativa
térpackningsmaterial via Polykemis dotterbolag
Scanfill. Den tredje projektpartnern, One51, kommer
att medverka med sin kompetens inom formsprutning.

PRODUKT- OCH
MATERIALUTVECKLING

Vi har tillsammans med ett antal danska aktorer
(Teknologisk Institut, Dansk material nitverk

m.fl.) anslutit oss till EU projekt som handlar om
mojligheten att ta tillvara och anvinda musselskal.
Milet med projektet ar att kunna utvirdera mojligheten
att kunna anvinda pulveriserat musselskal (Biobaserat
material) for att kunna tillsittas i plasten. Polykemi
kommer i detta projekt att bistair med kunskap och
kompetens kring compounderingen.
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[ .VATTENKYLNING

Produktionen anvinder en stor mingd vatten for

att kyla ner processutrustning och plastmassan

som produceras. Vatten pumpas frin Herrestads
vattentikt, dir Polykemi har ett avtal med Ystads
kommun, in i ett slutet processvattensystem. Systemet
tylls pa regelbundet eftersom det sker avdunstning
och for att det ska rengoras vid vissa intervaller.

Det uppstar ingen nedsmutsning av processvattnet
under var produktionsprocess. For att sikerstilla

att inga plastgranulat kommer ut i avloppsvattnet sa
passerar processvattnet en filtrerduk som avskiljer
plastgranulat och partiklar i processvattnet. Vi
kontrollerar dessutom vattenkvalitén pa det utgaende
vattnet med provtagning samt tar dven géllande
legionella prover pa vart kyltorn. Alla prover uppvisar
godkinda resultat.

Det finns en spolhall f6r reng6ring av bland
annat processutrustning. Spolhallen ir kopplad
till en oljeavskiljare, varefter vattnet f6rs ut till
avloppsvattnet.

2. STOFTAVSKILJARE OCH UTGAENDE LUFT
Alla utsugsystem pa vara linjer dr kopplade till
stoftavskiljare, dessa sikerstaller att utslipp av damm,

2. Stoftavskiljare och

1. Vattenkylning utgdende luft

fraimst fyllmedlen av talk och krita inte kommer ut.
Tekniken bygger pa att utsugsluften passerar ett
avancerat filtersystem och att damm och fyllmedel
samlas sedermera upp 1 ett slutet kirl i stoftavskiljaren.

3. FILTERBOXAR

Det finns mekaniska fettfilter vid alla utsugssystem pa
vara extruderlinjer. For att rena den utgaende luften
fran framforallt lukt (frimst kolvite), har vi installerat
joniseringsanliaggningar pa ett antal extruderlinjer.
Tekniken som anvinds i denna
luftreningsanlidggning, bygger pa en miljovinlig
joniseringsteknik som fungerar som naturens egen
reningsformaga. Vi har gjort egna matningar pa
utgaende luft och vi kan konstatera att luften ut
innehaller mycket sma mangder av VOC (langt under
alla gransvirden som finns uppsatta).

4.BULLER

Buller genereras dygnet runt pa grund av Polykemis
tre-skift. For den yttre miljon ar det framfor allt
biltransporter och fliktar som genererar buller. Senaste
bullermitningar genomférdes i maj 2013 bade pa
Polykemi och Rondo, da virdena lag under gillande
riktvirde for bade industriomrade och omrade for
tritidsbebyggelse (55dB nattetid respektive 40dB).

3. Filterboxar 4. Buller

Figur 10
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