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MARKNADS

POLYKEMI AB

Polykemi AB producerar och siljer kundanpassade
plast compounds till kunder i mer dn 25 olika
linder virlden Gver. Trots att vi stGter pa ménga
olika kulturella skillnader i vart dagliga arbete, ér
inda sittet att gora affirer vildigt lika. Marknaden
for plastanvindning i Europa och 6vriga delar av
varlden ir under stindig tillvixt och aktorerna pa
denna marknad kdnner varandra relativt vil.

Som oberoende kompounddr képer vi vira
plastravaror, fyllmedel, additiver och fargpigment
direkt fran de stora tillverkarna i virlden. Vi
tillverkar och levererar sedan plastcompounds enligt
kundernas 6nskemal och krav si att de i sin tur kan
formspruta och leverera detaljer till slutprodukten.
De flesta férekommande kundsegmenten ér inom
fordon, vitvaror, bygg, elektronik, hushaill, medicin
med flera.

Vi férsoker hela tiden utveckla oss och bli bittre pa
det vi gor och att dagligen leva upp till vir ambition
”Polykemi - a Wotld Class Compounder”.

RONDO PLAST AB

Rondo Plast arbetar med atervinning, uppgradering
och féridling av atervunna plastravaror eller
plastartiklar.

Rondo Plast erbjuder sina kunder ett komplett
standardprogram av compounds baserat

pa atervunnen plast och férutom detta

finns mdijligheten att skriddarsy dtervunna
plastmateriall6sningar enligt kundens 6nskemal.
Forutom den starka hemmamarknaden Sverige si
finns kunderna huvudsakligen i Norra Europa.

Miljomedvetenheten och den f6r oss sa sjdlvklara
Onskan att dtervinna plast har funnits med dnda
sedan 1980 di Rondo Plast grundades.

Under senare 4r har anvindandet av dtervunnen
plast i formsprutande plastartiklar 6kat markant
runt om i vitrlden, vilket vi tycker dr vildigt
glidjande. Trenden ir klart tydlig att anvindningen
av atervunnen plastravara kommer att 6ka i
framtiden.



SCANFILL AB

Scanfill grundades 2008 och ir innovativt
kunskapsforetag som levererar miljévinligt
forpackningsmaterial. Vara produkter nir upp till
omvirldens krav gillande héllbarhet och milj6. Vi
ménar om jordens resurser, arbetar medvetet for att
vira produkter ska ha en si liten paverkan pa virt
klimat som m&jligt.

Scanfill arbetar med miljévinligt
férpackningsmaterial och vi har framférallt

tva inriktningar gil-lande materialval; Scanfoil

och Scanfill Foil. Scanfoil 4r vira traditionella
forpackningsmaterial som 4r baserade pa PP, PE,
PS eller PET. Scanfill Foil 4r vért andra koncept, till
hilften fyllt med mine-raler. Bida vara inriktningar
ir klimatsmarta och vi ligger fokus pi att vilja ritt
plast pa ritt plats.

Alla vira material kan tillverkas av dtervunnen
ravara eller kundanpassas mot mer hégteknologiska
materialval f6r mer krivande produkter. Vira
material dr godkinda f6r kontakt med livsmedel och
ir atervinningsbara till 100 %.

4
f:)LYKEMI GROUP

Inom de olika bolagen har vi ibland skilda sitt

att bearbeta olika marknader, men det som 4r
gemensamt ir att vi kommer fortsitta arbeta pa

det professionella, serviceinriktade, flexibla och
innovativa sitt som vi gor idag for att fortsitta vara
sd framgingsrika dven i framtiden. Vir slogan “Den
som slutar bli bittre, slutar att vara bra” tycker vi
sammanfattar detta budskap p4 ett bra siitt.



MILJOARBETE

Polykemi Group har sedan 1998 en miljocertifiering
enligt ISO 14000. Certifiering styr Overgripande
hela vart miljéarbete och vi driver ett antal olika
projekt for att stindigt utveckla och minska

var miljopaverkan. Varje ar sammanstiller

Polykemi Group en miljérapport och en
héllbarhetsredovsning (se mer pa

polvkemi.se), dir mal och forbittringar inom
miljbomradet redovisas och annan milj6prestanda
presenteras.

LAGAR OCH KRAYV

Vi dr anslutna till lagbevakningssystemen Notisum
som sakerstiller att vi alltid har tillgang till

aktuell lagstiftning, Utvirdering av lagkrav och
efterlevnadskontroll genomférs tva ganger per

ar med hjalp av ett externt féretag (Ramboll).
Arbetet med lagar och krav fortgar i systemet

och lagutbildningar genomférs kontinuerligt.
Arbetsmiljolagstiftningen finns dven i samma
laguppfoljningssystem.

KEMIKALIER

Vianvinder oss av EcoOnline
kemikaliehanteringssystem for att sikerstilla

att vi alltid har tillgang till uppdaterade MSDS
och skyddsinformation (CLP mirkning mm.).
EcoOnline-systemet stoder aven att vi uppfyller
lagkraven pa specifika kemikalier och vi har alltid
tillgang till uppdaterade bevakningslistor sisom
SIN och PRIO-kriterielistorna.

EGENKONTROLLPROGRAM OCH
INTERNA REVISIONER

Det dr verksamhetsutévaren som ska visa

att man arbetar for att minska miljépaverkan

fran sin verksamhet och att man har tillricklig
kunskap for att uppfylla miljobalkens krav. 1
miljobalken finns det krav pa att man maste
bedriva egenkontroll. Kravet pa egenkontroll
innebir att verksamhetsutévaren regelbundet ska
kontrollera sin verksamhet och dess paverkan pa
miljon. Detta gor vi till exempel genom att planera
och organisera ditt miljoarbete (mycket av detta
styrs av ISO 14001) och genom berikningar,
undersokningar, andra utredningar eller métningar.
Vi genomfor regelbundet interna revisioner pa vara
olika processer inom vara verksamheter. Samtliga
delar har reviderats under 2019. De avvikelser
eller forbittringar som hittats vid revisionerna ar
atgirdade och genomfoérda under verksamhetsaret.

MILJONATVERK

Polykemi har sedan 2001 deltagit i olika
miljonitverk. Nitverken ger mojlighet att diskutera
och utveckla milj6fragor med andra féretag samt fa
kunskaper och verktyg f6r det egna miljoarbetet.

AVFALLSHANTERING

Var entreprenor Stena Metall hanterar och
atervinner vart avfall, spill eller farligt avfall (sadant
som vi sjalva inte kan ta hand om). Fér uppfoljning
av vara spillfraktioner se figur 3 och 4 pa sidan 9.
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COMPOUNDERING
PROCESSBESKRIVNING

Vid compounderingsprocessen blandas ravaran
tillsammans med forstirkningmedel, additiv och
pigment enligt unika recept (1) (se figur 1 for visuell
beskrivning). Efter inblandning gar materialet
igenom extrudern i materialanpassade skruvar

dir temperaturen kontrolleras med vattenkylning
(2). Materialet upphettas till mellan 200-300 °C,
plasticeras och trycks fram ur extrudern (3).
Plaststrangarna leds ner 1 vattenbad och kyls ner
varvid de stelnar och sedan lufttorkas (4). Stringern
leds in 1 en klipp dar de klipps ner till granulat (5).
Efter utsortering av eventuellt damm, dubbelgranulat
och metall (6) forpackas materialet och gar vidare till
fardiglager i vintan pa leverans (7). Hydroskopiskt
material (polyamid) torkas innan det férpackas.

ATERVINNINGSPROCESSEN

For att ta hand om det ink6pta atervunna
ramaterialet har vi ett antal olika processer for detta.
1) Kvarnar. Vi har tva kvarnar som mojliggor att
vi kan mala ner inkopta detaljer eller spill till en
mald fraktion som bestir av 8-10mm plastbitar.

I dessa kvarnar tar vi dven hand om vart eget

spill (klumpar) som vi kan dtervinna tillbaks 1 var
compouderingsprocess.

2) Blandningsstationer. Vi har tre
blandningsstationer som gor en mekanisk
homogenisering av det dtervunna materialet, detta
go6rs for att fa en jaimnare kvalitet pa det atervunna
materialet.

strainger

stranger emballage, oktabin,
sack, silo
Homogenisering
i
Figur 1

3) Ereman. Detta dr en process/utrustning som
moijligedr att ta ett pordst spill (t.ex. folie, sackar)
till ett granulat. Denna process/utrustning édr special
anpassad for att kunna processa PP/PE material.

4) Metallavskiljning. For att kvalitetssakra
materialet utifran metallinnehall s passerar
materialet en metalldetektor. Denna funktion ir
inkopplad som en del i ovanstaende processer.

Bade innan och efter ovanstdende processer gors
omfattande laboratorietester for att sakerstilla ritt
kvalitet pa materialet. En viktig del som vi alltid
utfor pa allt dtervunnet material 4r en XRF-test
som sakerstiller att vi uppfyller RoHS-direktivet
avseende grinsvirdena for tungmetallerna.

FOLIEPROCESSEN (SCANFILL)

Vi har sex stycken foliemaskiner som tillverkar folier
1 olika bredder, beroende pa foliekvaliteter sa kan vi
tillverka folien upp till tre olika skikt (ett mellanskikt
och tva ytskikt). Huvudrimaterialet bestdr av en
hogtylld(mineral) PP eller PE, som smalts ner i en
extruder och sedan formas och trycks ut i en folie.
Folien rullas sedan via olika valsar och under denna
process sa kantskirs och kontrolleras tjockleken

pa folien. Under sista processteget rullas folien

upp pa en rulle, denna folierulle dr sedan efter
kontroll(godkidnnande) klar att skickas till kund.
Verksamheten har uttkats med tre foliemaskiner,
efter det kunde vi utoka sortimentet med PET och
PS baserade folier.



VARA BETYDANDE

MILJOASPEKTER
DEN EGNA PRODUKTIONEN

Nir det giller den egna produktionen ar det viktigt
att papeka att materialet i sig inte dr miljofarligt
eller ar milj6farligt att tillverka. Anledningen till

att det klassats som en betydande miljéaspekt dr

att plastpolymererna hirror fran raolja som ir en
begrinsad resurs som inte kan reproduceras. For
att minska detta ar ett av foretagets mal att 6ka
andelen atervunnen plastravara i tillverkningen.

For uppfoljning av resultat av volym f6r nyvara och
atervunnen ravara, se figur 2 pa sidan 9.

ENERGIFORBRUKNING (EL)

Eftersom var tillverkningsverksamhet

forbrukar mycket energi i form av el sa har
energiférbrukningen historiskt varit en storre och
viktigare betydande miljéaspekt. Arbetet med

att minska energiférbrukningen startade direkt

efter miljoutredningen 1996. Foretaget har en
tvirfunktionell energigrupp med representanter fran
milj6 och kvalité, underhall och dven produktion.
Denna grupp arbetar fokuserat f6r att minska
foretagets energianvindning. Forbattringsarbetet har
sedan fortsatt dd vinsterna idr stora f6r bade miljon
och ekonomin. Elen som vi képer in kommer fran
100% EPD-mirkt vattenkraft. For uppfoljning av
energiférbrukning se figur 5 pa sidan 10.

EGNA PRODUKTEN

CO, UTSLAPP
LCA-analys av plastcompounds Polykemi.

Under 2020 har vi utvecklat ett verktyg for att
mita och beridkna koloxidutslippen tillsammans
med Miljogiraffen. En LCA rapport har tagits fram
med CO,—data pd mdnga av vira rimaterial, vilket
gor att vi kan presentera hallbarhetsdata for olika
sammansittningar for vara plastcompounds. LCA-
rapporten foljer ISO14044 standarden. Vi kommer
ocksa att erhalla ett I'T-verktyg som gor det litt

tor oss att fa fram CO, avtrycket for vira nyvaror,
atervunnet och bio-ravaror. Aven fyllmedel ,
additiver och firgimnen kan inga i totala utslippen.
Verktyget mojliggor ocksa points-berdkningar i
framtiden.

VATTENFORBRUKNING

Produktionen anvinder en stérre mangd vatten
for att kyla ner plastmassan som produceras.

__[s]

Den storsta delen av vattenanvindningen

ir ateranvindning av vatten. Produktionen
anvander ett kylsystem 1 form av ett kyltorn for
ateranvindning av processvattnet som innebir bade
att mindre mangd vatten forbrukas samt att vattnet
recirkuleras i vara bassinger och virme anvinds

tor uppvarmning av lokaler. For uppfoljning

av vattenfoérbrukning se figur 5 pa sidan 10.
Information om vattenkylning finns pa sidan 15.

TILLSATSKEMIKALIER

Milj6aspekten for kemikalier har varit med som

en av vara betydande miljoaspekter sedan starten

av vart miljéarbete. Grunden ir att vi som foéretag
anvander olika typer av kemikalier som sedermera
kommer att finnas 1 plastprodukter under en ling
tid innan dessa produkter dr “forbrukade”. Ur

ett livscykelperspektiv (omfattar tillverkning/
térbrukning av kemikalier samt anvindning 1
slutprodukt) dr det dirfor av intresse att bade
minska och optimera tillsatserna av kemikalierna

1 vara plastprodukter. Utvecklingsarbetet med att
ersitta och optimera tillsatser av kemikalier till ett
miljémissigt battre alternativ dr ndgot som pagar
kontinuerligt. Systematiskt gors det dven en arlig
kontroll och genomgang av alla kemikalier som finns
registrerade 1 vart EcoOnline-system. Genom denna
kontroll sakerstiller vi att vi inte har kemikalier som
finns med pa exempelvis PRIO-lista, SIN-list etc.

TRANSPORTER -
CO, UTSLAPP

Var verksamhet medfor ett storre antal transporter,
framforallt lastbilstransporter men dven tag och
sjotransporter forekommer, vilket gor att vi paverkar
CO,-utslippen. Detta gor att transporterna och
CO,-utslippen ir en betydande miljéaspekt. For att
minska antalet transporter och CO,-utslippen ér
samlastning den atgird som vi historiskt sett arbetat
med mest; prissattning for vara material utifran fulla
bilar vid inkép har varit vart sighum for att halla
transporterna nere och minska miljépaverkan. Vi
har de senare dren gjort egna berakningsmodeller
for CO,-utslippen for bide inkommande material
och utgidende material. Vi har ocksa vid nya
upphandlingar av transporttjinster borjat stalla

krav pi att transportbolaget skall rapportera CO -
utslippen pa vara transporter och da skall de

folja den europeiska standarden EN16258. For
uppfoljning av CO,-utsldpp pa vira transporter se
figur 6 pa sidan 10.



PLASTRAVA RA ARSTON POLYKEMI ARSTON RONDO | ARSTON SCANFILL

Termoplastiska elaster 508 129 -
Termoplastiska polyestrar

Polyamider

Blends

Amorfa plaster, 6vriga

Ovriga plaster

Summa

Figur 2

MANGD AVFALL/PRODUCERAD

Klump £6¢ teranvindning 438 M 366 | 455 492 §0.962.80.99% 1 0820 1,07%01.10%
Avfall (Férbrinning)

Wellpapp (atervinning) 238

193

1
Metall (atervinning) 6

Figur 3
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ENERGISLAGR POLYKEMI RONDO SCANFILL TOTALT

Direktel 17 158 MWh 3720 MWh 1958 MWh 22 836 MWh

TN I R T
Fjarrvarme 0 454 MWh - 454 MWh

Figur 5

KOLDIOXIDUTSLAPP VID
TRANSPORTER (TON)* 2021 2020 2019 2018 | 2017

Inkommande ramaterial 6 946 ton 4 920 ton 5940 ton 5816 ton § 5726 ton

Utleveranser 3108 ton 2 609 ton 2 655 ton 2 847 ton

Interntransporter Rondo och Polykemi 2 ton

Figur 6

TILLSATSMEDEL: o TILLSATSMEDEL: 5 TILLSATSMEDEL: 5
PIGMENT ADDITIV FYLLMEDEL [JARSTON

Organiska 8,5 Vaxer, stearater 146 Mineral - fyllmedel 4 356

Antioxidanter,

Oorganiska 311 UV-skydd mm

366 Glasprodukter 4 046

Varav Titandioxid 222 Flamskyddsmedel 189
Halogenfria
1
Masterbateh flamskyddsmedel

o

PROGRAM/HANDLINGSPLAN MAL 2021 UPPMATT RESULTAT 2021

Rondos totala mingd hanterat material 8 000 ton 7 948 ton

Anvind mingd i % av dtervunnen vara I >25% I 24,1 %

Bariumsulfater 1517

Fg

Minska mingden produktionsspill/producerat ton <2,3% 2,5 %

PK* < 0,375 MWh/ton 0,391 MWh/ton
Rondo < 0,950 MWh/ton 0,709 MWh/ton
Scanfill < 0,150 MWh/ton 0,352 MWh/ton
Totalt < 0,405 MWh/ton 0,418 MWh/ton

Minska energiforbrukningen/producerat ton

PK< 0,70 m?*/ton 0,74 m?®/ton
Minska vattenférbrukningen/producerat ton Rondo < 1,4 m*/ton 1,9 m’/ton
Scanfill med Rondo Med Rondo

*PK = s6dra fabriken Norra = Rondo och Scanfill Figur 8
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Mingd hanterat material pa Rondo 12 444 ton 7 948 ton

Produktionsspill 1,8 % 0,96 % 1,33 % 3,19 % 2,29 %

Energiférbrukning/ton
] 0,428 ton f§ 0,437 ton § 0,402 ton 0,42 ton 0,387 ton § 0,391 ton
Polykemi MWh/ton

Energiférbrukning/ton

0,502 ton § 0,378 ton 0,72 ton 0,67 ton 0,940 ton § 0,709 ton
Rondo MWh/ton
Energiférbrukning/ton 045 ¢ 02t 0352 ¢
Scanfill MWh/ton on on on

Vattenforbrukning Polykemi i m’ 21 080 m’ 22527 m’

Vattenforbrukning Rondo i m’ 4 640 m? P R15762m® § 10093 m* § 16171 m?
Vattenférbrukning Rondo/ton ’ m’

Total avfall/producerade ton 1,7 %

Forbrukning av tillsatsmedel i ton
4950 ton j§ 8518 ton B 8982ton J| 8886 ton J§ 11407 ton f§ 11 532 ton
koncernen totalt.
2379

33922
Producerade ton PK 23 636 ton 39 188 ton 37 227 ton § 43 325 ton
———— a7z on T B
Producerade ton Scanfill - - - 1397 ton § 2 694 ton 5 508 ton

Figur 9

Flis, levererat till Ystads Energi AB ? ?
Antal pallar som flisats
Antal pallar ateranvinda i produktion
Antal pallar till forsiljning

Figur 10




MILJOFORBATTRINGAR

MATERIALSMART.SE - LCA & CO,
Vara kunder efterfragar mer hallbarhetsdata i

form av LCA (Life Cycle assessment) och CO -
data for att kunna gora ratt materialval utifran ett
héllbarhetsperspektiv. Darfor har vi under aret tagit
fram en LCA rapport med CO,-data pi manga

av vara ramaterial. Hela projektarbetet med LCA-
rapporten har gjorts tillsammans med en svensk

miljo-konsultfirma (Milj6giratfen) och allt arbete
med foljer ISO 14044 standaren.

Baserat pa resultatet frain LCA-rapporten byggde

vi under 2021 ett simuleringsverktyg dér vi kan
vilja olika procent av ramaterial (nyvara, atervunna,
dven biobaserade) och dven fyllmedel, additiver och
pigment, for att pa sa sitt fa fram CO2 avtrycket
for vara material. Detta innebar att vi kan jamfora
olika receptursammansittningar och presentera

det material som ar bist f6r andamalet och har en
optimal hallbarhet. Detta ger vara kunder korrekta
och nodvindiga forutsattningar for att kunna rakna
ut materialvalets miljopaverkan pa producerad detal;.

Vi har dven tagit fram hemsidan materialsmart.
se som ger en grundliggande information om
projektet och vilka méjligheter som finns tack
vare det. I en forenklad version av Polykemis
berakningsverktyg kan bes6karna dven sjilva
simulera olika materialval 1 en kalkylator och se
vilken paverkan de har pa klimatet.

ENERGIEFFEKTIVISERINGAR

Vi har sedan 2017 fortsatt vart deltagande 1
energieffektiviseringsnitverket EEnet Skane 2
(https:/ /kfsk.se/energikontoretskane/). Natverket

ir ett samarbete mellan olika skanska foretag,
linsstyrelsen och energimyndigheten. Under 2021
startades en uppfoljning och vidareutveckling under
beteckningen NUDGE, Node f6r Utveckling av
Digital och Grén Energi. Projektet pagar med fyra
traffar per ar till 2023.

@

Under 2017 har AF (Angpanneféreningen)
genomfort en energikartliggning pa vara alla

vara verksamheter f6r Polykemi Group Sverige
(inkluderar Polykemi, Rondo Plast och Scanfill).
Den gjorda energikartligeningen har legat till grund
for energibesparingsatgirder de kommande aren
(2018 — 2020).

Var malsattning ér att kunna genomféra
energibesparingsatgirder som kommer att generera
en minskning av vart energibehov (Mwh/ton
producerat material) pa mellan 10-20%.

Vi planerar att under 2022 att genomfora féljande
energieffektiviseringsatgarder:

» Utveckla SME-styrningen. Ytterligare 3 extrudrar
ska med i styrningen. Totalt kommer da 9 extrudrar
inga.

¢ Anvindningen av energin fran kylvattnet ska
utvecklas internt, i och med att samarbetet med
Ystads Energi inte utvecklats pa optimalt satt.

* Utveckling av Desigon (Siemens system).

e 2021 gjordes en 6vergripande energikartliggning
som skickades in till Energimyndigheten. Det
arbetet fortsitter under 2022 med en detaljerad
kartliggning som AFRY kontrakterats pa. De ar
aven ansvariga for det digitaliseringsprojekt som
ligger i startgroparna for att utgéra grund i vart
framtida energiarbete.

SPILLVATTEN — VATTENRENING

Nytt reningsverk togs i bruk 1 januari 2021 i var
spolhallsanlaggning i s6dra fabriken. Utrustningen
installerades av LGM AB, en stor leverantor av
filtersystem for vattenrening, Installerat hos oss

ar ett REZY-filtersystem. Resultaten pa de prover
vi fatt analyserat hittills visar pa mycket stora
forbattringar, bland annat minskade utslapp till
spillvattennitet. I storleksordningen 90-95 % nir vi
jamfor med siffror fran tidigare mitningar.
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resultat. Ett resultat ligger under nedre tolerans, dar bra ur energisynpunkt men dr en risk for kvalitén pa denna batch.

SME — SPECIFIK MEKANISK
ENERGI

Vi har en mingd olika projekt inom féretaget for att
kunna minska och optimera var energiforbrukning,
Ett av de intressanta projekten som vi har startat
under aret ar att vi nyttjar processdata fran olika
befintliga system och sedan samkér denna data sa att
vi pa detta sitt kan minska vér energiférbrukning.
Genom att mita bade elférbrukningen online
(Siemens Desigo system) och styra/maita extruderns
SME (Specific Mechanical Energy) kan vi optimera
energiforbrukningen (el-forbrukningen) sa att vi
tillsitter ratt mingd energi fOr att kunna smalta
plasten under compounderingsprocessen. Under
2021 har vi matt SME och ut6kat arbetet med
toleranser sa sex av vara extrudrar (Extruder nr. 1,
9,14, 17, 18 och 21). Under 2022 fortsitter arbetet
med att utoka till fler extrudrar.

SME (SPECIFIK MEKANISK ENERGI)

Material
degradation

Design space
sufficent SME
(kWh/kg)

Process
unstable

Energy input (kW)

Throughtput (kg/h)

Figur 12

VOC-MATNINGAR

Flyktiga organiska amnen, eller VOC (volatile
organic compound), dr ett samlingsnamn for ett
stort antal gasformiga dmnen. Genom att mita
halten av VOC kan man fa indikationer pa den
omgivande miljon pa olika sitt.

Vid nagra tillfillen per ar far vi paipekanden om
plastlukt fran allmdnheten och darfér har vi nu
inforskaffat ett eget mitinstrument for att kunna
gb6ra VOC-mitningar. Instrumentet anvands bade
till inomhusmatningar (kopplade till vir arbetsmiljo)
och till matningar f6r den yttre miljon. Under aret
har vi for andra aret genomfort VOC-mitningar pa
taket vid alla utsugspunkter fran vara extruderlinjer.
Mitningen utférdes dels direkt vid utloppet

fran utsugsfliktarna och dels ca 1 meter fran
utsugsflakten 1 den aktuella vindriktningen.

Resultatet av vara VOC-matningar, bekraftar
varandra och visar att vi ligger klart under alla
uppsatta grinsvirden for VOC. Vi kan ocksa se att
VOC-mingden (PPM = Part Per Miljon) minskar
till minst en femtedel och oftast upp mot en tiondel
nir vi mater ca 1 meter fran utsugspunkten. Baserat
pa vara gjorda VOC-maitningar kan vi konstatera att
var paverkan pa narmiljé dr mycket liten avseende
VOC-utslipp. Nista steg ar att VOC-mitningar
planeras att utféras pa norra fabriken bada
producerande enheter till sommaren 2022.




Landningsplatser i sydvist.

LADDSTOLPAR

Tjanstebilar maste laddas, anstillda och besokare med
olika typer av elfordon behover kunna ladda pa ett
smidigt och sakert sitt samtidigt som férbrukning
och kostnader maste administreras. For att mota
efterfrigan och ligga 1 framkant har en laddpark
med totalt 32 laddboxar installerats pa Polykemi.
Laddboxarna kommer fran DEFA e-mobility och
har framtidssakrats med den senaste tekniken med
smart och flexibel laddning dir laddstationerna ér
uppkopplade och administreras online i realtid. Elen
ar till 100% foérnybar gron el ifran Skianska Energi,
precis som all el som férbrukas pa Polykemi.

ANVANDNING AV ATERVUNNET
MATERIAL

Vi anvinde 21,4 % andel atervunnet material 1 var
produktionsvolym. Detta motsvarar att vi anvander
10 188 ton atervunnet material 1 var produktion. Det
atervunna materialet kommer bade fran industriellt
plastspill/avfall (ca 80%) men dven konsument
plastspill/avfall (ca 20%).

ATERVUNNA MATERIAL
FORBATTRINGAR

Under 2021 utékades norra fabriken med en
extruder avsedd for atervunna material, som tidigare

__[i4

var anvind pa sédra fabriken. Aven en ny typ av

utrustning for hantering, atervinning av andra typer av

plastravaror inforskaffades, kallad Plastkompaktorn.

Denna skapar moijligheter att ta tillvara pa fler

varianter av atervinningsfraktioner som vi tidigare inte

kunnat gora.

Nagra exempel ar:

* Polypropen i form av non woven-rullar.

* Polyamidvarianter som fiskegarn och typ,
trasselvarianter.

* Utveckling och forbittring av denna utrustningen
pagar fortfarande for att kunna ta hand om annu
fler varianter av plastravaror.

SEMINARIUM OCH WORKSHOPS -
ATERVUNNET MATERIAL

For att fa fler att kopa och arbeta med vara atervunna
material har Polykemi och Rondo Plast genomfért
ett antal workshops 6ver nitet med kunder runt om

1 BEuropa. Det har upplevts som mycket uppskattat
och lirorikt, och kommer sannolikt att ge framgéangar
framéver £6r vara produkter som baseras pa
atervunna material. Tack vare materialsmart.se har
dessa seminarium utvecklats ytterligare och blivit
mycket populira hos vara kunder.



YTTRE MILJC)PAVERKAN

| .VATTENKYLNING

Produktionen anvinder en stor mingd vatten for

att kyla ner processutrustning och plastmassan som
produceras. Till och med 2020 har vatten pumpats
fran Herrestads vattentikt, som Polykemi anvant for
att kyla processvattnet. Nytt system installerats och
borrningar gjorts. Borrhal gjorts pa vistra delen av
tomten for att ta upp 6-8 graders vatten, som anvinds
for nerkylning av vart processvatten. Vattnen blandas
inte, utan efter kylningen, pumpas det till 6stra delen
av tomten och pumpas ner pa ungefir samma djup
som det himtats fran. Detta nya kylvattensystem
startar upp i borjan av 2021.

Det uppstar ingen nedsmutsning av processvattnet
under var produktionsprocess. For att sikerstilla

att inga plastgranulat kommer ut i avloppsvattnet sa
passerar processvattnet en filtrerduk som avskiljer
plastgranulat och partiklar i processvattnet. Vi
kontrollerar dessutom vattenkvalitén pa det utgaende
vattnet med provtagning samt tar dven gillande
legionella prover pa vart kyltorn. Alla prover uppvisar
godkinda resultat.

Det finns en spolhall f6r reng6ring av bland
annat processutrustning. Spolhallen ir kopplad
till en oljeavskiljare, varefter vattnet fors ut till
avloppsvattnet.

2. STOFTAVSKILJARE OCH UTGAENDE LUFT
Alla utsugsystem pa vara linjer dr kopplade till

1. Vattenkylning

2. Stoftavskiljare och

utgdende luft

stoftavskiljare, dessa sikerstiller att utslipp av
damm, frimst fyllmedlen av talk och krita inte
kommer ut. Tekniken bygger pa att utsugsluften
passerar ett avancerat filtersystem och att damm och
fyllmedel samlas sedermera upp i ett slutet kirl i
stoftavskiljaren.

3. FILTERBOXAR

Det finns mekaniska fettfilter vid alla utsugssystem pa
vara extruderlinjer. For att rena den utgaende luften
fran framforallt lukt (fraimst kolvite), har vi installerat
joniseringsanlidggningar pa ett antal extruderlinjer.
Tekniken som anvinds i denna luftreningsanliggning,
bygger pa en miljovinlig joniseringsteknik som
fungerar som naturens egen reningsférmaga. Vi

har gjort egna mitningar pa utgaende luft och vi

kan konstatera att luften ut innehaller mycket sma
mingder av VOC (langt under alla grinsvirden som
finns uppsatta).

4.BULLER

Buller genereras dygnet runt pa grund av Polykemis
tre-skift. For den yttre miljon ar det framfor allt
biltransporter och fliktar som genererar buller.
Senaste bullermitningar genomfoérdes i maj 2018
bade pa Polykemi och Rondo, da virdena lag under
gillande riktvirde f6r bade industriomrade och
omrade for fritidsbebyggelse (55dB nattetid respektive
40dB).

Se figur 13 nedan.

3. Filterboxar 4. Buller

Figur 13
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