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MARKNADSÖVERSIKT
POLYKEMI ABPOLYKEMI AB
Polykemi AB producerar och säljer kundanpassade Polykemi AB producerar och säljer kundanpassade 
plast compounds till kunder i mer än 25 olika plast compounds till kunder i mer än 25 olika 
länder världen över. Trots att vi stöter på många länder världen över. Trots att vi stöter på många 
olika kulturella skillnader i vårt dagliga arbete, är olika kulturella skillnader i vårt dagliga arbete, är 
ändå sättet att göra affärer väldigt lika. Marknaden ändå sättet att göra affärer väldigt lika. Marknaden 
för plastanvändning i Europa och övriga delar av för plastanvändning i Europa och övriga delar av 
världen är under ständig tillväxt och aktörerna på världen är under ständig tillväxt och aktörerna på 
denna marknad känner varandra relativt väl.  denna marknad känner varandra relativt väl.  
  
Som oberoende kompoundör köper vi våra Som oberoende kompoundör köper vi våra 
plastråvaror, fyllmedel, additiver och färgpigment plastråvaror, fyllmedel, additiver och färgpigment 
direkt från de stora tillverkarna i världen. Vi direkt från de stora tillverkarna i världen. Vi 
tillverkar och levererar sedan plastcompounds enligt tillverkar och levererar sedan plastcompounds enligt 
kundernas önskemål och krav så att de i sin tur kan kundernas önskemål och krav så att de i sin tur kan 
formspruta och leverera detaljer till slutprodukten. formspruta och leverera detaljer till slutprodukten. 
De flesta förekommande kundsegmenten är inom De flesta förekommande kundsegmenten är inom 
fordon, vitvaror, bygg, elektronik, hushåll, medicin fordon, vitvaror, bygg, elektronik, hushåll, medicin 
med flera.   med flera.   
  
Vi försöker hela tiden utveckla oss och bli bättre på Vi försöker hela tiden utveckla oss och bli bättre på 
det vi gör och att dagligen leva upp till vår ambition det vi gör och att dagligen leva upp till vår ambition 
”Polykemi - a World Class Compounder”.”Polykemi - a World Class Compounder”.

RONDO PLAST ABRONDO PLAST AB 
Rondo Plast arbetar med återvinning, uppgradering Rondo Plast arbetar med återvinning, uppgradering 
och förädling av återvunna plastråvaror eller och förädling av återvunna plastråvaror eller 
plastartiklar. plastartiklar. 

Rondo Plast erbjuder sina kunder ett komplett Rondo Plast erbjuder sina kunder ett komplett 
standardprogram av compounds baserat standardprogram av compounds baserat 
på återvunnen plast och förutom detta på återvunnen plast och förutom detta 
finns möjligheten att skräddarsy återvunna finns möjligheten att skräddarsy återvunna 
plastmateriallösningar enligt kundens önskemål. plastmateriallösningar enligt kundens önskemål. 
Förutom den starka hemmamarknaden Sverige så Förutom den starka hemmamarknaden Sverige så 
finns kunderna huvudsakligen i Norra Europa.  finns kunderna huvudsakligen i Norra Europa.  
  
Miljömedvetenheten och den för oss så självklara Miljömedvetenheten och den för oss så självklara 
önskan att återvinna plast har funnits med ända önskan att återvinna plast har funnits med ända 
sedan 1980 då Rondo Plast grundades. sedan 1980 då Rondo Plast grundades. 

Under senare år har användandet av återvunnen Under senare år har användandet av återvunnen 
plast i formsprutande plastartiklar ökat markant plast i formsprutande plastartiklar ökat markant 
runt om i världen, vilket vi tycker är väldigt runt om i världen, vilket vi tycker är väldigt 
glädjande.  Trenden är klart tydlig att användningen glädjande.  Trenden är klart tydlig att användningen 
av återvunnen plastråvara kommer att öka i av återvunnen plastråvara kommer att öka i 
framtiden.framtiden.
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SCANFILL ABSCANFILL AB
Scanfill grundades 2008 och är innovativt Scanfill grundades 2008 och är innovativt 
kunskapsföretag som levererar miljövänligt kunskapsföretag som levererar miljövänligt 
förpackningsmaterial. Våra produkter når upp till förpackningsmaterial. Våra produkter når upp till 
omvärldens krav gällande hållbarhet och miljö. Vi omvärldens krav gällande hållbarhet och miljö. Vi 
månar om jordens resurser, arbetar medvetet för att månar om jordens resurser, arbetar medvetet för att 
våra produkter ska ha en så liten påverkan på vårt våra produkter ska ha en så liten påverkan på vårt 
klimat som möjligt.klimat som möjligt.

Scanfill arbetar med miljövänligt Scanfill arbetar med miljövänligt 
förpackningsmaterial och vi har framförallt förpackningsmaterial och vi har framförallt 
två inriktningar gäl-lande materialval; Scanfoil två inriktningar gäl-lande materialval; Scanfoil 
och Scanfill Foil. Scanfoil är våra traditionella och Scanfill Foil. Scanfoil är våra traditionella 
förpackningsmaterial som är baserade på PP, PE, förpackningsmaterial som är baserade på PP, PE, 
PS eller PET. Scanfill Foil är vårt andra koncept, till PS eller PET. Scanfill Foil är vårt andra koncept, till 
hälften fyllt med mine-raler. Båda våra inriktningar hälften fyllt med mine-raler. Båda våra inriktningar 
är klimatsmarta och vi lägger fokus på att välja rätt är klimatsmarta och vi lägger fokus på att välja rätt 
plast på rätt plats.plast på rätt plats.

Alla våra material kan tillverkas av återvunnen Alla våra material kan tillverkas av återvunnen 
råvara eller kundanpassas mot mer högteknologiska råvara eller kundanpassas mot mer högteknologiska 
materialval för mer krävande produkter. Våra materialval för mer krävande produkter. Våra 
material är godkända för kontakt med livsmedel och material är godkända för kontakt med livsmedel och 
är återvinningsbara till 100 %.är återvinningsbara till 100 %.

POLYKEMI GROUPPOLYKEMI GROUP
Inom de olika bolagen har vi ibland skilda sätt Inom de olika bolagen har vi ibland skilda sätt 
att bearbeta olika marknader, men det som är att bearbeta olika marknader, men det som är 
gemensamt är att vi kommer fortsätta arbeta på gemensamt är att vi kommer fortsätta arbeta på 
det professionella, serviceinriktade, flexibla och det professionella, serviceinriktade, flexibla och 
innovativa sätt som vi gör idag för att fortsätta vara innovativa sätt som vi gör idag för att fortsätta vara 
så framgångsrika även i framtiden. Vår slogan ”Den så framgångsrika även i framtiden. Vår slogan ”Den 
som slutar bli bättre, slutar att vara bra” tycker vi som slutar bli bättre, slutar att vara bra” tycker vi 
sammanfattar detta budskap på ett bra sätt.sammanfattar detta budskap på ett bra sätt.
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Polykemi Group har sedan 1998 en miljöcertifiering 
enligt ISO 14000. Certifiering styr övergripande 
hela vårt miljöarbete och vi driver ett antal olika 
projekt för att ständigt utveckla och minska 
vår miljöpåverkan. Varje år sammanställer 
Polykemi Group en miljörapport och en 
hållbarhetsredovsning (se mer på  
polykemi.se), där mål och förbättringar inom 
miljöområdet redovisas och annan miljöprestanda 
presenteras.
   
LAGAR OCH KRAV
Vi är anslutna till lagbevakningssystemen Notisum 
som säkerställer att vi alltid har tillgång till 
aktuell lagstiftning. Utvärdering av lagkrav och 
efterlevnadskontroll genomförs två gånger per 
år med hjälp av ett externt företag (Ramboll). 
Arbetet med lagar och krav fortgår i systemet 
och lagutbildningar genomförs kontinuerligt. 
Arbetsmiljölagstiftningen finns även i samma 
laguppföljningssystem.

KEMIKALIER 
Vi använder oss av EcoOnline 
kemikaliehanteringssystem för att säkerställa 
att vi alltid har tillgång till uppdaterade MSDS 
och skyddsinformation (CLP märkning mm.). 
EcoOnline-systemet stöder även att vi uppfyller 
lagkraven på specifika kemikalier och vi har alltid 
tillgång till uppdaterade bevakningslistor såsom                  
SIN och PRIO-kriterielistorna.

EGENKONTROLLPROGRAM OCH 
INTERNA REVISIONER
Det är verksamhetsutövaren som ska visa 
att man arbetar för att minska miljöpåverkan 
från sin verksamhet och att man har tillräcklig 
kunskap för att uppfylla miljöbalkens krav. I 
miljöbalken finns det krav på att man måste 
bedriva egenkontroll. Kravet på egenkontroll 
innebär att verksamhetsutövaren regelbundet ska 
kontrollera sin verksamhet och dess påverkan på 
miljön. Detta gör vi till exempel genom att planera 
och organisera ditt miljöarbete (mycket av detta 
styrs av ISO 14001) och genom beräkningar, 
undersökningar, andra utredningar eller mätningar. 
Vi genomför regelbundet interna revisioner på våra 
olika processer inom våra verksamheter. Samtliga 
delar har reviderats under 2019. De avvikelser 
eller förbättringar som hittats vid revisionerna är 
åtgärdade och genomförda under verksamhetsåret. 

MILJÖNÄTVERK 
Polykemi har sedan 2001 deltagit i olika 
miljönätverk. Nätverken ger möjlighet att diskutera 
och utveckla miljöfrågor med andra företag samt få 
kunskaper och verktyg för det egna miljöarbetet. 

AVFALLSHANTERING
Vår entreprenör Stena Metall hanterar och 
återvinner vårt avfall, spill eller farligt avfall (sådant 
som vi själva inte kan ta hand om). För uppföljning 
av våra spillfraktioner se figur 3 och 4 på sidan 9.

MILJÖARBETE
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COMPOUNDERING 
PROCESSBESKRIVNING
Vid compounderingsprocessen blandas råvaran 
tillsammans med förstärkningmedel, additiv och 
pigment enligt unika recept (1) (se figur 1 för visuell 
beskrivning). Efter inblandning går materialet 
igenom extrudern i materialanpassade skruvar 
där temperaturen kontrolleras med vattenkylning 
(2). Materialet upphettas till mellan 200-300 °C, 
plasticeras och trycks fram ur extrudern (3). 
Plaststrängarna leds ner i vattenbad och kyls ner 
varvid de stelnar och sedan lufttorkas (4). Strängern 
leds in i en klipp där de klipps ner till granulat (5). 
Efter utsortering av eventuellt damm, dubbelgranulat 
och metall (6) förpackas materialet och går vidare till 
färdiglager i väntan på leverans (7). Hydroskopiskt 
material (polyamid) torkas innan det förpackas. 

ÅTERVINNINGSPROCESSEN
För att ta hand om det inköpta återvunna 
råmaterialet har vi ett antal olika processer för detta.
1)  Kvarnar. Vi har två kvarnar som möjliggör att 
vi kan mala ner inköpta detaljer eller spill till en 
mald fraktion som består av 8-10mm plastbitar. 
I dessa kvarnar tar vi även hand om vårt eget 
spill (klumpar) som vi kan återvinna tillbaks i vår 
compouderingsprocess.
2)  Blandningsstationer. Vi har tre 
blandningsstationer som gör en mekanisk 
homogenisering av det återvunna materialet, detta 
görs för att få en jämnare kvalitet på det återvunna 
materialet.

3)  Ereman. Detta är en process/utrustning som 
möjliggör att ta ett poröst spill (t.ex. folie, säckar) 
till ett granulat. Denna process/utrustning är special 
anpassad för att kunna processa PP/PE material.
4)  Metallavskiljning. För att kvalitetssäkra 
materialet utifrån metallinnehåll så passerar 
materialet en metalldetektor. Denna funktion är 
inkopplad som en del i ovanstående processer.

Både innan och efter ovanstående processer görs 
omfattande laboratorietester för att säkerställa rätt 
kvalitet på materialet. En viktig del som vi alltid 
utför på allt återvunnet material är en XRF-test 
som säkerställer att vi uppfyller RoHS-direktivet 
avseende gränsvärdena för tungmetallerna.  
 
FOLIEPROCESSEN (SCANFILL)
Vi har sex stycken foliemaskiner som tillverkar folier 
i olika bredder, beroende på foliekvaliteter så kan vi 
tillverka folien upp till tre olika skikt (ett mellanskikt 
och två ytskikt). Huvudråmaterialet består av en 
högfylld(mineral) PP eller PE, som smälts ner i en 
extruder och sedan formas och trycks ut i en folie. 
Folien rullas sedan via olika valsar och under denna 
process så kantskärs och kontrolleras tjockleken 
på folien. Under sista processteget rullas folien 
upp på en rulle, denna folierulle är sedan efter 
kontroll(godkännande) klar att skickas till kund. 
Verksamheten har utökats med tre foliemaskiner, 
efter det kunde vi utöka sortimentet med PET och 
PS baserade folier.

Vattenkylning och 
lufttorkning av 

stränger

Granulering av 
stränger

Temperaturstyrning 
med vattenkylning

Plaststränger 
200-300 grader 

Färdigt material - 
emballage, oktabin, 

säck, silo

Homogenisering

Dosering av polymerer 
och tillsatsmedel

Figur 17Figur 1
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VÅRA BETYDANDE 
MILJÖASPEKTER
DEN EGNA PRODUKTIONEN 
När det gäller den egna produktionen är det viktigt 
att påpeka att materialet i sig inte är miljöfarligt 
eller är miljöfarligt att tillverka. Anledningen till 
att det klassats som en betydande miljöaspekt är 
att plastpolymererna härrör från råolja som är en 
begränsad resurs som inte kan reproduceras. För 
att minska detta är ett av företagets mål att öka 
andelen återvunnen plastråvara i tillverkningen.
För uppföljning av resultat av volym för nyvara och 
återvunnen råvara, se figur 2 på sidan 9. 
 
ENERGIFÖRBRUKNING (EL) 
Eftersom vår tillverkningsverksamhet 
förbrukar mycket energi i form av el så har 
energiförbrukningen historiskt varit en större och 
viktigare betydande miljöaspekt. Arbetet med 
att minska energiförbrukningen startade direkt 
efter miljöutredningen 1996. Företaget har en 
tvärfunktionell energigrupp med representanter från 
miljö och kvalité, underhåll och även produktion. 
Denna grupp arbetar fokuserat för att minska 
företagets energianvändning. Förbättringsarbetet har 
sedan fortsatt då vinsterna är stora för både miljön 
och ekonomin. Elen som vi köper in kommer från 
100% EPD-märkt vattenkraft. För uppföljning av 
energiförbrukning se figur 5 på sidan 10.

EGNA PRODUKTEN 
CO2 UTSLÄPP
LCA-analys av plastcompounds Polykemi. 
Under 2020 har vi utvecklat ett verktyg för att 
mäta och beräkna koloxidutsläppen tillsammans 
med Miljögiraffen. En LCA rapport har tagits fram 
med CO2—data på många av våra råmaterial, vilket 
gör att vi kan presentera hållbarhetsdata för olika 
sammansättningar för våra plastcompounds.  LCA-
rapporten följer ISO14044 standarden. Vi kommer 
också att erhålla ett IT-verktyg som gör det lätt 
för oss att få fram CO2 avtrycket för våra nyvaror, 
återvunnet och bio-råvaror. Även fyllmedel , 
additiver och färgämnen kan ingå i totala utsläppen. 
Verktyget möjliggör också points-beräkningar i 
framtiden.

VATTENFÖRBRUKNING 
Produktionen använder en större mängd vatten 
för att kyla ner plastmassan som produceras. 

Den största delen av vattenanvändningen 
är återanvändning av vatten. Produktionen 
använder ett kylsystem i form av ett kyltorn för 
återanvändning av processvattnet som innebär både 
att mindre mängd vatten förbrukas samt att vattnet 
recirkuleras i våra bassänger och värme används 
för uppvärmning av lokaler. För uppföljning 
av vattenförbrukning se figur 5 på sidan 10. 
Information om vattenkylning finns på sidan 15. 

TILLSATSKEMIKALIER 
Miljöaspekten för kemikalier har varit med som 
en av våra betydande miljöaspekter sedan starten 
av vårt miljöarbete. Grunden är att vi som företag 
använder olika typer av kemikalier som sedermera 
kommer att finnas i plastprodukter under en lång 
tid innan dessa produkter är ”förbrukade”. Ur 
ett livscykelperspektiv (omfattar tillverkning/
förbrukning av kemikalier samt användning i 
slutprodukt) är det därför av intresse att både 
minska och optimera tillsatserna av kemikalierna 
i våra plastprodukter. Utvecklingsarbetet med att 
ersätta och optimera tillsatser av kemikalier till ett 
miljömässigt bättre alternativ är något som pågår 
kontinuerligt. Systematiskt görs det även en årlig 
kontroll och genomgång av alla kemikalier som finns 
registrerade i vårt EcoOnline-system. Genom denna 
kontroll säkerställer vi att vi inte har kemikalier som 
finns med på exempelvis PRIO–lista, SIN-list etc. 

TRANSPORTER – 
CO2 UTSLÄPP 	  
Vår verksamhet medför ett större antal transporter, 
framförallt lastbilstransporter men även tåg och 
sjötransporter förekommer, vilket gör att vi påverkar 
CO2-utsläppen. Detta gör att transporterna och 
CO2-utsläppen är en betydande miljöaspekt. För att 
minska antalet transporter och CO2-utsläppen är 
samlastning den åtgärd som vi historiskt sett arbetat 
med mest; prissättning för våra material utifrån fulla 
bilar vid inköp har varit vårt signum för att hålla 
transporterna nere och minska miljöpåverkan. Vi 
har de senare åren gjort egna beräkningsmodeller 
för CO2-utsläppen för både inkommande material 
och utgående material. Vi har också vid nya 
upphandlingar av transporttjänster börjat ställa 
krav på att transportbolaget skall rapportera CO2-
utsläppen på våra transporter och då skall de 
följa den europeiska standarden EN16258. För 
uppföljning av CO2-utsläpp på våra transporter se 
figur 6 på sidan 10. 
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PLASTRÅVARA ÅRSTON POLYKEMI ÅRSTON RONDO ÅRSTON SCANFILL

Polyolefiler 18 703 4 376 3 380

Termoplastiska elaster 508 129 -

Termoplastiska polyestrar 1 357 0 4

Polyamider 5 642 43 -

Blends 40 350 -

Amorfa plaster, övriga 7 338 293 200

Övriga plaster 1 322 0 -

Summa 34 910 5191 3 584

Figur 2

2021 2020 2019 2018 2017 2016

Spilloljor 1 996 1 800 2 440 2 700 1 847 1 680

Oljeprodukter fasta 418 169 397 566 248 300

Avfall från oljeavskiljare 14 460 22 620 36 478 22 440 30 100 57 030

Avfall från valstvätt 3 400 849 4 027 794 0 0

Lösningsmedelsavfall 25 46 58 289 26 371

Färgavfall + övrigt 186 408 1 203 2 062 2 125 376

Färg, burkar och dunkar 20 15 17 626 79 43

Aerosoler (sprayburkar) 213 26 119 95 63 15

Returtuber, lysrör och 
kvicksilverlampor 147 kg 137kg 188 kg 310 kg 304 kg 125 kg

Elektronikskrot 1 405 1 162 1 942 1 636 2 845 525

FARLIGT AVFALL KILOGRAM

Figur 4

2021 2020 2019 2018 2017 2021 2020 2019 2018 2017

Klump för återanvändning 438 366 455 465 492 0,96% 0,99% 1,08% 1,07% 1,10%

Avfall (Förbränning) 930 697 1023 1.108 947 2,04% 1,87% 2,42% 2,53% 1,87%

Wellpapp (återvinning) 238 193 252 272 268 0.52% 0,52% 0,59% 0,62% 0,60%

Plast Folie och säck (återvinning) 125 111 145 165 162 0,27% 0,30% 0,34% 0,38% 0,36%

Metall (återvinning) 61 45 77 81 57 - - - - -

AVFALL TON MÄNGD AVFALL/PRODUCERAD 
MÄNGD I %

Figur 3

TABELLER
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ENERGISLAG POLYKEMI RONDO SCANFILL TOTALT

Direktel 17 158  MWh 3 720  MWh  1 958 MWh 22 836 MWh

Gasol 0,40  ton - - 0,4 ton 

Vatten 31 877 m3 19 784 m3 - 51 661 m3

Fjärrvärme 0 454 MWh - 454 MWh

Figur 5

KOLDIOXIDUTSLÄPP VID 
TRANSPORTER (TON)* 2021 2020 2019 2018 2017

Inkommande råmaterial 6 946 ton 4 920 ton 5 940 ton 5 816 ton 5 726 ton

Utleveranser 3 108 ton 2 609 ton 2 655 ton 2 847 ton 2 180 ton

Interntransporter Rondo och Polykemi 2 ton 2 ton 2 ton 2 ton 2 ton

Figur 6

TILLSATSMEDEL: 
PIGMENT ÅRSTON

TILLSATSMEDEL: 
ADDITIV ÅRSTON

TILLSATSMEDEL:  
FYLLMEDEL ÅRSTON

Organiska 8,5 Vaxer, stearater 146 Mineral - fyllmedel 4 356

Oorganiska 311 Antioxidanter,  
UV-skydd mm 366 Glasprodukter 4 046

Varav Titandioxid 222 Flamskyddsmedel 189 Bariumsulfater 1 517

Masterbatch 719 Halogenfria 
flamskyddsmedel 53

Figur 7

PROGRAM/HANDLINGSPLAN MÅL 2021 UPPMÄTT RESULTAT 2021

Rondos totala mängd hanterat material 8 000 ton 7 948 ton 

Använd mängd i % av återvunnen vara > 25 % 24,1 % 

Minska mängden produktionsspill/producerat ton < 2,3 % 2,5 % 

Minska energiförbrukningen/producerat ton

PK* < 0,375 MWh/ton
Rondo < 0,950 MWh/ton
Scanfill < 0,150 MWh/ton 
Totalt < 0,405 MWh/ton

0,391 MWh/ton
0,709 MWh/ton
0,352 MWh/ton 
0,418 MWh/ton

Minska vattenförbrukningen/producerat ton
 PK< 0,70 m3/ton

Rondo < 1,4 m3/ton
Scanfill med Rondo

0,74 m3/ton
1,9 m3/ton
Med Rondo    

*PK = södra fabriken  Norra = Rondo och Scanfill Figur 8
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MILJÖASPEKT 2000 2005 2010 2015 2020 2021

Mängd hanterat material på Rondo 4 685 ton 9 453 ton 12 444 ton 5 307 ton 7 995 ton 7 948 ton

Produktionsspill 1,8 % 0,96 % 1,33 % 3,19 %  2,29 %  2,5 %

Energiförbrukning/ton 
Polykemi MWh/ton

0,428 ton 0,437 ton 0,402 ton 0,42 ton 0,387 ton 0,391 ton

Energiförbrukning/ton 
Rondo MWh/ton

0,502 ton 0,378 ton 0,72 ton 0,67 ton 0,940 ton 0,709 ton

Energiförbrukning/ton 
Scanfill MWh/ton

- - - 0,45 ton 0,2 ton 0,352 ton

Vattenförbrukning Polykemi i m3 21 080 m3 24 498 m3 22 527 m3 17 132 m3 33 120 m3 31 877 m3

Vattenförbrukning Polykemi/ton 0,90 m3 0,72 m3 0,57 m3 0,53 m3 0,86 m3 0,74 m3

Vattenförbrukning Rondo i m3 4 640 m3 5 817 m3 15 762 m3  10 093 m3 16 171 m3 19 784 m3

Vattenförbrukning Rondo/ton 6,2 m3 4,6 m3 7,0 m3 1,35 m3 1,28 m3 1,9 m3

Avfall för förbränning 490 ton 853 ton 788 ton 738 ton 697 ton 930 ton

Total avfall/producerade ton 3,7 % 2,51 % 2,01 % 1,89 % 1,87 % 1,7 %

Förbrukning av tillsatsmedel i ton 
koncernen totalt. 

4 950 ton 8 518 ton 8 982 ton 8 886 ton 11 407 ton 11 532 ton

Producerade ton PK 23 636 ton
33 922 

ton
39 188 ton

32 379 
ton

37 227 ton 43 325 ton

Producerade ton Rondo 739 ton 1 272 ton 2 239 ton 5 307 ton 6 292 ton 5 191 ton

Producerade ton Scanfill - - - 1 397 ton 2 694 ton 5 508 ton

Figur 9

PALLAR OCH EMBALLAGE 2021 2020 2019 2018 2017

Flis, levererat till Ystads Energi AB 2 312 m³ 1 679 m³ 1 424 m³ 3 164 m³ 1 700 m3 

Antal pallar som flisats 21 000 17 000 16 300 36 040 16 600

Antal pallar återanvända i produktion 1 500 1 106 2 621 2 930 2 950

Antal pallar till försäljning 38 235 16 538 12 568 16 715 8 700

Figur 10
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MILJÖFÖRBÄTTRINGAR
MATERIALSMART.SE - LCA & CO2
Våra kunder efterfrågar mer hållbarhetsdata i 
form av LCA (Life Cycle assessment) och CO2-
data för att kunna göra rätt materialval utifrån ett 
hållbarhetsperspektiv. Därför har vi under året tagit 
fram en LCA rapport med CO2-data på många 
av våra råmaterial. Hela projektarbetet med LCA-
rapporten har gjorts tillsammans med en svensk 
miljö-konsultfirma (Miljögiraffen) och allt arbete 
med följer ISO 14044 standaren.

Baserat på resultatet från LCA-rapporten byggde 
vi under 2021 ett simuleringsverktyg där vi kan 
välja olika procent av råmaterial (nyvara, återvunna, 
även biobaserade) och även fyllmedel, additiver och 
pigment, för att på så sätt få fram CO2 avtrycket 
för våra material. Detta innebär att vi kan jämföra 
olika receptursammansättningar och presentera 
det material som är bäst för ändamålet och har en 
optimal hållbarhet. Detta ger våra kunder korrekta 
och nödvändiga förutsättningar för att kunna räkna 
ut materialvalets miljöpåverkan på producerad detalj.

Vi har även tagit fram hemsidan materialsmart.
se som ger en grundläggande information om 
projektet och vilka möjligheter som finns tack 
vare det. I en förenklad version av Polykemis 
beräkningsverktyg kan besökarna även själva 
simulera olika materialval i en kalkylator och se 
vilken påverkan de har på klimatet.

ENERGIEFFEKTIVISERINGAR
Vi har sedan 2017 fortsatt vårt deltagande i 
energieffektiviseringsnätverket EEnet Skåne 2 
(https://kfsk.se/energikontoretskane/). Nätverket 
är ett samarbete mellan olika skånska företag, 
länsstyrelsen och energimyndigheten. Under 2021 
startades en uppföljning och vidareutveckling under 
beteckningen NUDGE, Node för Utveckling av 
Digital och Grön Energi. Projektet pågår med fyra 
träffar per år till 2023.

Under 2017 har ÅF (Ångpanneföreningen) 
genomfört en energikartläggning på våra alla 
våra verksamheter för Polykemi Group Sverige 
(inkluderar Polykemi, Rondo Plast och Scanfill). 
Den gjorda energikartläggningen har legat till grund 
för energibesparingsåtgärder de kommande åren 
(2018 – 2020).

Vår målsättning är att kunna genomföra 
energibesparingsåtgärder som kommer att generera 
en minskning av vårt energibehov (Mwh/ton 
producerat material) på mellan 10-20%.

Vi planerar att under 2022 att genomföra följande 
energieffektiviseringsåtgärder:
•  Utveckla SME-styrningen. Ytterligare 3 extrudrar 
ska med i styrningen. Totalt kommer då 9 extrudrar 
ingå.
•  Användningen av energin från kylvattnet ska 
utvecklas internt, i och med att samarbetet med 
Ystads Energi inte utvecklats på optimalt sätt.
•  Utveckling av Desigon (Siemens system).
•  2021 gjordes en övergripande energikartläggning 
som skickades in till Energimyndigheten. Det 
arbetet fortsätter under 2022 med en detaljerad 
kartläggning som AFRY kontrakterats på. De är 
även ansvariga för det digitaliseringsprojekt som 
ligger i startgroparna för att utgöra grund i vårt 
framtida energiarbete.

SPILLVATTEN – VATTENRENING
Nytt reningsverk togs i bruk 1 januari 2021 i vår 
spolhallsanläggning i södra fabriken. Utrustningen 
installerades av LGM AB, en stor leverantör av 
filtersystem för vattenrening. Installerat hos oss 
är ett REZY-filtersystem. Resultaten på de prover 
vi fått analyserat hittills visar på mycket stora 
förbättringar, bland annat minskade utsläpp till 
spillvattennätet. I storleksordningen 90-95 % när vi 
jämför med siffror från tidigare mätningar.
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SME – SPECIFIK MEKANISK 
ENERGI
Vi har en mängd olika projekt inom företaget för att 
kunna minska och optimera vår energiförbrukning. 
Ett av de intressanta projekten som vi har startat 
under året är att vi nyttjar processdata från olika 
befintliga system och sedan samkör denna data så att 
vi på detta sätt kan minska vår energiförbrukning. 
Genom att mäta både elförbrukningen online 
(Siemens Desigo system) och styra/mäta extruderns 
SME (Specific Mechanical Energy) kan vi optimera 
energiförbrukningen (el-förbrukningen) så att vi 
tillsätter rätt mängd energi för att kunna smälta 
plasten under compounderingsprocessen. Under 
2021 har vi mätt SME och utökat arbetet med 
toleranser så sex av våra extrudrar (Extruder nr. 1, 
9, 14, 17, 18 och 21). Under 2022 fortsätter arbetet 
med att utöka till fler extrudrar. 

VOC-MÄTNINGAR
Flyktiga organiska ämnen, eller VOC (volatile 
organic compound), är ett samlingsnamn för ett 
stort antal gasformiga ämnen. Genom att mäta 
halten av VOC kan man få indikationer på den 
omgivande miljön på olika sätt. 

Vid några tillfällen per år får vi påpekanden om 
plastlukt från allmänheten och därför har vi nu 
införskaffat ett eget mätinstrument för att kunna 
göra VOC-mätningar. Instrumentet används både 
till inomhusmätningar (kopplade till vår arbetsmiljö) 
och till mätningar för den yttre miljön. Under året 
har vi för andra året genomfört VOC-mätningar på 
taket vid alla utsugspunkter från våra extruderlinjer. 
Mätningen utfördes dels direkt vid utloppet 
från utsugsfläktarna och dels ca 1 meter från 
utsugsfläkten i den aktuella vindriktningen.

Resultatet av våra VOC-mätningar, bekräftar 
varandra och visar att vi ligger klart under alla 
uppsatta gränsvärden för VOC. Vi kan också se att 
VOC-mängden (PPM = Part Per Miljon) minskar 
till minst en femtedel och oftast upp mot en tiondel 
när vi mäter ca 1 meter från utsugspunkten. Baserat 
på våra gjorda VOC-mätningar kan vi konstatera att 
vår påverkan på närmiljö är mycket liten avseende 
VOC-utsläpp. Nästa steg är att VOC-mätningar 
planeras att utföras på norra fabriken båda 
producerande enheter till sommaren 2022. 

Bilden visar SME värdena under en vecka. Kwh/producerat ton. Två olika material, därav olika toleranser och 
resultat. Ett resultat ligger under nedre tolerans, är bra ur energisynpunkt men är en risk för kvalitén på denna batch.

Figur 11
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LADDSTOLPAR
Tjänstebilar måste laddas, anställda och besökare med 
olika typer av elfordon behöver kunna ladda på ett 
smidigt och säkert sätt samtidigt som förbrukning 
och kostnader måste administreras. För att möta 
efterfrågan och ligga i framkant har en laddpark 
med totalt 32 laddboxar installerats på Polykemi. 
Laddboxarna kommer från DEFA e-mobility och 
har framtidssäkrats med den senaste tekniken med 
smart och flexibel laddning där laddstationerna är 
uppkopplade och administreras online i realtid. Elen 
är till 100% förnybar grön el ifrån Skånska Energi, 
precis som all el som förbrukas på Polykemi. 

ANVÄNDNING AV ÅTERVUNNET 
MATERIAL
Vi använde 21,4 % andel återvunnet material i vår 
produktionsvolym. Detta motsvarar att vi använder 
10 188 ton återvunnet material i vår produktion. Det 
återvunna materialet kommer både från industriellt 
plastspill/avfall (ca 80%) men även konsument 
plastspill/avfall (ca 20%).

ÅTERVUNNA MATERIAL 
FÖRBÄTTRINGAR
Under 2021 utökades norra fabriken med en 
extruder avsedd för återvunna material, som tidigare 

var använd på södra fabriken. Även en ny typ av 
utrustning för hantering, återvinning av andra typer av 
plastråvaror införskaffades, kallad Plastkompaktorn. 
Denna skapar möjligheter att ta tillvara på fler 
varianter av återvinningsfraktioner som vi tidigare inte 
kunnat göra. 
Några exempel är: 
•  Polypropen i form av non woven-rullar. 
•  Polyamidvarianter som fiskegarn och typ, 
    trasselvarianter.
•  Utveckling och förbättring av denna utrustningen 
    pågår fortfarande för att kunna ta hand om ännu 
    fler varianter av plastråvaror.

SEMINARIUM OCH WORKSHOPS - 
ÅTERVUNNET MATERIAL
För att få fler att köpa och arbeta med våra återvunna 
material har Polykemi och Rondo Plast genomfört 
ett antal workshops över nätet med kunder runt om 
i Europa. Det har upplevts som mycket uppskattat 
och lärorikt, och kommer sannolikt att ge framgångar 
framöver för våra produkter som baseras på 
återvunna material. Tack vare materialsmart.se har 
dessa seminarium utvecklats ytterligare och blivit 
mycket populära hos våra kunder.

Landningsplatser i sydväst.
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1. VATTENKYLNING
Produktionen använder en stor mängd vatten för 
att kyla ner processutrustning och plastmassan som 
produceras. Till och med 2020 har vatten pumpats 
från Herrestads vattentäkt, som Polykemi använt för 
att kyla processvattnet. Nytt system installerats och 
borrningar gjorts. Borrhål gjorts på västra delen av 
tomten för att ta upp 6-8 graders vatten, som används 
för nerkylning av vårt processvatten. Vattnen blandas 
inte, utan efter kylningen, pumpas det till östra delen 
av tomten och pumpas ner på ungefär samma djup 
som det hämtats från. Detta nya kylvattensystem 
startar upp i början av 2021.

Det uppstår ingen nedsmutsning av processvattnet 
under vår produktionsprocess. För att säkerställa 
att inga plastgranulat kommer ut i avloppsvattnet så 
passerar processvattnet en filtrerduk som avskiljer 
plastgranulat och partiklar i processvattnet. Vi 
kontrollerar dessutom vattenkvalitén på det utgående 
vattnet med provtagning samt tar även gällande 
legionella prover på vårt kyltorn. Alla prover uppvisar 
godkända resultat. 

Det finns en spolhall för rengöring av bland 
annat processutrustning. Spolhallen är kopplad 
till en oljeavskiljare, varefter vattnet förs ut till 
avloppsvattnet. 

2. STOFTAVSKILJARE OCH UTGÅENDE LUFT
Alla utsugsystem på våra linjer är kopplade till 

stoftavskiljare, dessa säkerställer att utsläpp av 
damm, främst fyllmedlen av talk och krita inte 
kommer ut. Tekniken bygger på att utsugsluften 
passerar ett avancerat filtersystem och att damm och 
fyllmedel samlas sedermera upp i ett slutet kärl i 
stoftavskiljaren.

3. FILTERBOXAR
Det finns mekaniska fettfilter vid alla utsugssystem på 
våra extruderlinjer. För att rena den utgående luften 
från framförallt lukt (främst kolväte), har vi installerat 
joniseringsanläggningar på ett antal extruderlinjer. 
Tekniken som används i denna luftreningsanläggning, 
bygger på en miljövänlig joniseringsteknik som 
fungerar som naturens egen reningsförmåga. Vi 
har gjort egna mätningar på utgående luft och vi 
kan konstatera att luften ut innehåller mycket små 
mängder av VOC (långt under alla gränsvärden som 
finns uppsatta).

4. BULLER
Buller genereras dygnet runt på grund av Polykemis 
tre-skift. För den yttre miljön är det framför allt 
biltransporter och fläktar som genererar buller. 
Senaste bullermätningar genomfördes i maj 2018 
både på Polykemi och Rondo, då värdena låg under 
gällande riktvärde för både industriområde och 
område för fritidsbebyggelse (55dB nattetid respektive 
40dB).

Se figur 13 nedan. 

YTTRE MILJÖPÅVERKAN

1. Vattenkylning 2. Stoftavskiljare och 
utgående luft 3. Filterboxar 4. Buller

Figur 13
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